A ST 01.12 - ROBOTY IZOLACYJNE | POKRYWCZE
(CPV 45320000-6, 45261210-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot polegajgcych na wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych, termicznych i akustycznych oraz wykonywaniu pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentdédw przetargowych, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Modernizacja Bazy Oznakowania
Nawigacyjnego Urzedu Morskiego w Szczecinie”.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu roboét izolacyjnych: izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych,
termicznych i akustycznych oraz robot pokrywczych dachu.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inzyniera Kontraktu i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
2.

Materiaty powinny spetnia¢ wymogi obowigzujgcych norm oraz posiada¢ stosowne
aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty.

2.1. lzolacje fundamentowe.

Fundamenty zabezpieczy¢ przed wilgocig/wodg poprzez natozenie izolacji
przeciwwodnej typu $redniego (woda nie wywierajgca cisnienia) w systemie
bitumicznym dyspersyjnym (wodnym). Zabezpieczane elementy nalezy oczysci¢ oraz
zagruntowaC systemowym preparatem gruntujgcym, a nastepnie pokryé wiasciwg
hydroizolacjag o grubosci min. 3 mm (zgodnie z zaleceniami producenta). Dotyczy
wszystkich powierzchni fundamentéw znajdujacych sie ponizej poziomu gruntu.



2.2. Izolacje posadzkowe.

2.2.1. Posadzki typu A.

Podtoze gruntowe — rodzime podtoze gruntowe wytozone geotkaning dwukierunkowg
200/200 kN/m.

Podbudowa dolna - podbudowa z sortowanego kruszywa tamanego z gruzu
betonowego gr. 20cm

Podbudowa goérna — podsypka piaskowo-zwirowa 1s>1,0 gr. 30cm oraz chudy beton
C12/15 (B15) grubosci 10 cm

Izolacja przeciwwodna typu ciezkiego — wykonaé izolacje przeciwwodng typu
ciezkiego obranego producenta

Izolacja termiczna — polistyren XPS200 gr 15cm.

Warstwa poslizgowa wykonana z 2x folii polietylenowej grubosci = 0,2 mm oddziela
podbudowe gorng lub podtoze gruntowe od betonowej ptyty posadzki.

2.2.2. Posadzki typu B.

Podloze gruntowe — rodzime podtoze gruntowe wzmocnione kolumnami betonowymi z
zelbetowym elementem zwienczajgcym zgodnie z dokumentacjg rysunkowg
Podbudowa dolna — warstwa transmisyjna z kruszywa 0/16 gr 30 cm zbrojona
geotkaning dwukierunkowg 200/200 kN/m

Podbudowa gérna — warstwa stabilizacyjna Rm=2,5-5,0 MPa, gr 40cm oraz chudy
beton C12/15 (B15) grubosci 10 cm

Izolacja przeciwwodna typu ciezkiego — wykona¢ izolacje przeciwwodng typu
ciezkiego obranego producenta

Izolacja termiczna — polistyren XPS200 gr 5cm.

Podtoze gruntowe i podbudowa (dolna i gorna) tgcznie, powinny charakteryzowac sie
minimalnym wtornym modutem odksztatcenia na poziomie podbudowy gornej Ev2 = 120
MPa, o ile w niniejszym opracowaniu technicznym nie przewidziano inaczej, przy
jednoczesnym spetnieniu warunku Ev2/Ev1 < 2,2.

Powierzchnia podbudowy gornej réwna, ptaska bez wystajgcych ostrych krawedzi (w
przypadku ttucznia, grysu lub klinca w celu uzyskania wymaganej powierzchni
podbudowy doklinowanie frakcjg drobniejszg Ilub wyréwnanie chudym betonem o
grubosci ok. 10 cm).

Warstwa poslizgowa wykonana z 2x folii polietylenowej grubosci = 0,2 mm oddziela
podbudowe gorng lub podtoze gruntowe od betonowej ptyty posadzki.

2.3. lIzolacje i pokrycia dachowe.

System izolacji cieplnej i wodochronnej dachu ztozony z powtok paroizolacyjnych,
styropianu oraz pokry¢ z pap krycia wierzchniego i blachy trapezowej powlekanej
mocowany do podtozy dachowych. Szczegdty rozwigzan wg wymagan i wytycznych
Dokumentaciji projektowe;.

Obrobki blacharskie, rynny dachowe i rury spustowe — z blachy stalowej tytanowo-
cynkowej powlekanej lub blachy ocynkowanej (zaleznie od wystepowania w projekcie).

2.4. Wymagania szczego6towe materiatow.

2.4.1. I1zolacja przeciwwilgociowa powtokowa bitumiczna.
Cienka folia separacyjna i ochronna z poddanego recyklingowi polietylenu.



Dane techniczne i wtasciwosci:
— Materiat: PE z recyklingu (polietylen).
— Grubosc: ok. 0,2 mm (200 p).
— Gramatura: ok. 0,185 kg/m?2.
Cechy szczegolne:
— Materiat odporny na bitum i polistyren.
— Materiat odporny na wiekszos¢ substancji chemicznych.
— Gtadka powierzchnia.
— .Ograniczenie tarcia wg FLL < 0,6 dla folii o grubosci < 0,2 mm.
Zastosowanie:
— Jako warstwa separacyjna i Slizgowa stosowana do ochrony membrany
dachowe;.
— Jako druga warstwa ochronna w potgczeniu z folig HDPE 1 mm do ochrony przed
sitami scinajgcymi i rozciggajgcymi.
— Jako warstwa rozdzielajgca pomiedzy materiatami wzajemnie oddziatywujgcymi
negatywnie.
Magazynowanie:
— W suchych warunkach, w pozycji lezacej.
— W przypadku dtuzszego magazynowania w miejscu zabezpieczonym przed
promieniowaniem UV.
Zalecenia wykonawcze:
— Uktadac¢ z min. 10 cm zaktadem.

2.4.2. Papa wierzchniego krycia.
Dane techniczne:
— Rodzaj osnowy: wtdknina poliestrowa.
— Rodzaj posypki: gruboziarnista.
— Rodzaj asfaltu i gietkos¢ papy: modyfikowany SBS, -25°C.
— Wady widoczne: brak wad widocznych.
— Dtugosc¢: 25,0 m.
— Szerokos¢: 2 0,99 m.
— Grubos¢: 5,2 11 0,2 mm.
— Stabilnos¢ wymiaréw: < 0,8 %.
— Odpornosc¢ na dziatanie ognia zewnetrznego: Broof (1), Broof (t3).

— Zgodnos¢ z normg: EN 13707:2004+A2:2009 (PN-EN 13707+A2:2012).

2.4.3. Papa podktadowa.
Dane techniczne:
— Rodzaj osnowy: tkanina szklana.
— Rodzaj posypki: drobnoziarnista.
— Rodzaj asfaltu i gietkos¢ papy: modyfikowany SBS, -20 °C.
— Wady widoczne: brak wad widocznych.
— Dtugosc¢: 25,0 m.
— Szerokos¢: 2 0,99 m.

— Grubosé: 4,0 11 0,2 mm.



— Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze: = 100 °C.

— Odpornosc¢ na dziatanie ognia zewnetrznego: Broof(t1).

— Substancje niebezpieczne: Patrz informacja o substancjach zawartych w wyrobie.
Nie zawiera azbestu ani sktadnikéw smoty weglowe;j.

— Zgodnos¢ z normg: EN 13707:2004+A2:2009 (PN-EN 13707 +A2:2012) EN
13969:2004, EN  13969:2004/A1:2006 (PN-EN  13969:2006, PN-EN
13969:2006/A1:2007) EN 13970:2004, EN 13970:2004/A1:2006 (PN-EN
13970:2006, PN-EN 13970:2006/A1:2007).

2.4.4. Folia PE 0,02 cm wymagania wg PN-EN 13967:2006/A1:2007,

2.45. Plyty polistyrenowe XPS 200.

e polistyren XPS200, gr. 5 cm

e polistyren XPS200, gr. 15 cm
Deklarowane wiasciwosci ptyt styropianowych EPS 200.
Niektore wtasciwosci (na podstawie badan ITB w Warszawie):
Poziom wytrzymatosci na zginanie BS 250 ( = 250 kPa)
Naprezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu wzglednym CS(10) 200 ( = 200 kPa)
Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD, w temp. 10°C) 0,038 W/(m*K)
Klasa reakcji na ogien E
*- ta wartos¢, ktora daje liczbowo wiekszg tolerancje
wg PN-EN 13163:2004/AC:2006
2.4.6. Welna mineralna
Wymagania fizyczne i chemiczne - wg PN-75/B-23100 tablica nr 1.
Ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg scisliwosc.
Ptyty z welny mineralnej wystepujg w kilku odmianach, réznigcych sie gestoscig i
twardoscia:
a) miekkie, o gestosci 60 kg/m3,
b) péttwarde, o gestosci od 80 kg/m3 do 120 kg/m3,
c) twarde, o gestosci od 150 kg/m3 do 180 kg/m3.
Parametry techniczne wetny mineralnej powinny by¢ zgodne z PN-EN 13162:2002
2.3. Izolacja termiczna dachow
[10wetna mineralna skalna 130kg/m3
2.4. I1zolacja termiczna scian
Wetna mineralna skalna lub szklana do scian o odpornosci ogniowej — gestosé¢ 35-70
kg/m3,
2.4.7. Geotkanina.
Geotkanina dwukierunkowa 200/200 kN/m.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$c¢ i srodowisko wykonywanych robot. Sprzet uzywany do
realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST. Stan techniczny uzytego sprzetu



musi gwarantowaC wykonanie zamoéwienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami
BHP.

3.2. Sprzet do wykonania robét papowych.
Do wykonania robot w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sa:

— palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

— malty palnik do obrébek dekarskich,

— palnik gazowy dwudyszowy bgdz szesciodyszowy z wezem (w przypadku

zgrzewania duzych powierzchni),

— butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

— noéz do ciecia papy,

— watek dociskowy z silikonowg rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka

odpowiednio wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i
obrébek z pap zgrzewalnych.
Waz do palnikdw gazowych powinien mie¢ dtugos¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne
poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe
powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg)
w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.
Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewdw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania
poprawnosci wykonanych spoin.
Pracownik majgcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu poszczegolnych
detali praktycznie nie dotyka rekg papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelka.
Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych musi sie
znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z
piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

3.3. Sprzet do wykonania robét izolacyjnych.
Wykonawca przystepujgcy do prac izolacyjnych i pokrywczych powinien posiadaé
nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki,
szczotki druciane, szczotki do zmiatania, narzedzia murarskie do napraw
podtoza,

— do gruntowania — sprzet malarski, pedzle, watki, naczynia,

— do przygotowania mas klejowych i izolacyjnych - naczynia i mieszadto
wolnoobrotowe,

— do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

— do uktadania izolacji — zgrzewarki reczne i automatyczne, dysze, rekawice, watki
dociskowe, nozyce i noze, pisaki i otowki techniczne, miarki, listwy, wiertarki
udarowe z wierttami, mtotki.

3.4. Sprzet do wykonania obrébek blacharskich.

Do wykonania obrébek blacharskich niezbedne s3a:
— narzedzia mechaniczne - wiertarki, wkretarki, nozyce elektryczne,
— narzedzia reczne takie jak nozyce, mtotki, lutownice.



3.5. Sprzet do montazu blach stalowych.
Do montazu blach stalowych stosuje sie elektronarzedzia typu:
— wiertarka,
— wkretarka,
— zakretarka,
— wyrzynarka do ciecia (zabronione jest ciecie szlifierkg katowg),
— nozyce do blach.

4. Transport.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

4.1. Transport pap.
Arkusze papy powinny byé zwiniete w rolki i owiniete wstegg papieru lub folii o
szerokosci co najmniej 60 cm. Na kazdym opakowaniu papy powinna znajdowac sie
etykieta zawierajgca dane:

— nazwe i adres producenta,

— o0znaczenie,

— date produkcji i numer partii,

— wymiary arkuszy papy,

— informacje o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej.
Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach zadaszonych, chronigcych przed
zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i z
dala od zrddet ciepta. Rolki papy nalezy ustawia¢ w pozycji stojgcej w jednej warstwie
na paletach transportowych. Liczba rolek papy pakowanych na jednej palecie powinna
byC okreslona przez producenta. Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami
transportowymi.
Powinny by¢ one zabezpieczone dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunieciem
i uszkodzeniem.

4.2. Transport srodkéw izolacyjnych.
Srodki izolacyjne powinny byé pakowany w szczelnie zamkniete bebny metalowe.
Bebny nalezy magazynowa¢ w pozycji stojgcej z dala od zrodet ognia i elementow
grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.
Srodki pakowane jak wyzej, mogg byé przewozony dowolnymi $rodkami transportu z
zachowaniem przepisow w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatow
niebezpiecznych na drogach publicznych. Bebny ze $rodkiem izolacyjnymi nalezy
ustawia¢ w pozycji stojgcej, Scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwdch warstwach,
tak aby tworzyty zwartg catos¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunieciem i uszkodzeniem.
Na kazdym opakowaniu srodka izolacyjnego powinny znajdowac sie nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— date produkciji,

— numer partii wyrobu,

— mase netto,

— termin przydatnos$ci do uzycia,

— informacje o uzyskaniu przez wyrob Aprobaty Technicznej,



— informacje o proporcji mieszania,
— napis ,Ostroznie z ogniem”.

4.3. Transport i skladowanie blach stalowych.
Kazdg dostawe nalezy sprawdzi¢ pod kagtem:

— kompletnosci (na podstawie dokumentéw przewozowych),

— prawidtowego oznakowania,

— widocznych uszkodzen.
Uwagi nalezy zanotowac w liscie przewozowym.
Roztadunku dokonuje sie na przyktad za pomocg suwnic i zurawi. Do roztadunku nalezy
stosowac szerokie pasy parciane, nie nalezy natomiast uzywac lin.
Pakiety z elementami dtugosci ponizej 10 m mogg by¢ roztadowywane bezposrednio z
zastosowaniem parcianych pasoéw i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie
miedzy pasami.
Pakiety z elementami dtugosci powyzej 10 m powinny by¢ roztadowywane przy uzyciu
pasow i trawerséw. Dostarczane deski roztadowcze, wsuniete pod podktad pakietu wraz
z pasami parcianymi, stuzg do rozktadu obcigzenia. Roztadunek krétkich pakietéw moze
odbywac sie przy uzyciu wézkéw widtowych bocznego podnoszenia
Pakiety elementow o wysokosci okreslonej w instrukcji stosowania producenta, powinny
by¢ opakowane folig i uktadane na podktadach z ptyt wiérowych lub MDF oraz klockach
styropianowych.
Dane dotyczgce symboliki i dtugosci blach powinny by¢ naklejone na pakietach. Pakiety
nalezy rozktada¢ na placu budowy zgodnie z potrzebami montazowymi, a sktadowac
tylko na rownym podtozu.
Podczas diuzszego sktadowania zaleca sie uktadanie tylko dwéch pakietéw jeden na
drugim z lekkim skosem w kierunku dtugosci blach, w celu swobodnego sptywu skroplin,
ktére mogg powstaé miedzy blachami. W celu uzyskania przewietrzania nalezy folie
opakowania przecig¢ na czofach pakietow i ochroni¢ plandekg. W przypadku
sktadowania dtuzszego niz dwa tygodnie, blachy (odkryte) powinny by¢ umieszczone w
wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostepem powietrza do wszystkich
warstw. Niezachowanie tych warunkdw moze grozic odbarwieniami powtoki
(powstaniem tzw. ,biatej rdzy").
Sktadowanie blach dachowych na konstrukcji dachu powinno by¢ kazdorazowo
uzgadniane z Inzynierem Kontraktu.
Elementy powinno przenosic sie tylko w potozeniu ,na sztorc”.

5. Wykonywanie robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.1. Przygotowanie powierzchni pod izolacje.

5.1.1. Przygotowanie podkiadu.
a) Podkfad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.



5.1.2. Gruntowanie podkiadu.

a) Podkifad betonowy lub cementowy pod izolacje powinien by¢ zagruntowany
Srodkiem gruntujgcym.

b) Przy gruntowaniu, podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekracza¢ 5%.

c) Powioki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym
ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu
pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza
niz 5°C.

5.2. 1zolacje termiczne.

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie.

Ptyty termoizolacyjne nalezy uktadac na styk bez szczelin.

Ptyty winny byc¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papg).

5.3. Przygotowanie podtozy pod wykonanie robét izolacji pionowej fundamentow.

5.3.1. Prace przygotowawcze.

Prace te stuzg temu aby zamkngC¢ wszelkie pory w podtozu, a poprzez to zapobiec
tworzeniu pecherzy w warstwie izolacji, jak i w celu skutecznego uszczelnienia
wszelkich pekniec, spoin, naroznikbw wewnetrznych i zewnetrznych.

Podtoze musi by¢ stabilne, czyste, wolne od kurzu, smoty i innych powtok
antyadhezyjnych. Wystajgce resztki zaprawy nalezy zbi¢, a krawedzie odsadzek
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Gtebokie spoiny i rysy nalezy uzupenic.

We wszystkich kgtach wewnetrznych nalezy wykonac fasety (wyokraglenia) o promieniu
4-6 cm. Zaleca sie obrobienie wyokraglenia pomiedzy sciang, a fundamentem zaprawg
szlamowg w celu ochrony przed negatywnym cisnieniem wody.

5.3.2. Gruntowanie.

Aby uzyskaC¢ umocnienie podtoza, zmniejszenie jego nasigkliwosci oraz zapewnic
lepszg przyczepno$é izolacji do podtoza (mostek sczepny) zaleca sie gruntowanie. Zeby
zapobiec tworzeniu sie pecherzy przy powierzchniach o duzych porach, nieréwnych,
potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce (drapane).

Szpachla wypetniajgca musi wyschngé, zanim mozna bedzie rozpoczg¢ nastepny etap

pracy.

5.3.3. Wykonanie powtok gruntujacych izolacyjnych fundamentéw.
Na uprzednio oczyszczone podtoze nanosi sie srodek gruntujgcy jako grunt pod izolacje.



5.3.4. Wykonanie zasadniczych powilok izolacyjnych i termicznych s$cian
fundamentowych.

Po przeschnieciu zagruntowanej powierzchni naktadamy witasciwg izolacje pacg lub
szpachlg na grubos¢ zalezng od typu izolacji. Zaleca sie naktadac jednorazowo warstwe
nie grubszg niz 2 mm. Po przeschnigeciu pierwszej nalezy nanosimy kolejne warstwy.
Zawarto$¢ opakowania, przed rozpoczeciem prac nalezy wymieszad.

Powtoke nanosi sie zawsze na strone sciany narazonej na dziatanie wody. Nalezy
unika¢ negatywnego cisnienia hydrostatycznego. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na
to, by powierzchnie katéw wewnetrznych i zewnetrznych byty dokfadnie pokryte masa.
W zaleznosci od obcigzenia wodg nalezy dobra¢ odpowiednig grubos¢ warstwy
izolacyjnej. W przypadku wystepowania wody bez cisnienia naktada sie 2-3 kilogramy
na metr kwadratowy. W przypadku dziatania wody pod cisnieniem - na jeden metr
kwadratowy nakfada sie min. 4 kg preparatu.

W pierwszej kolejnosci uszczelnia sie punkty przytgczenia, tj. miejsca styku Sciany
zewnetrznej z fundamentem, przejscia rur, dylatacje, itp. Nastepnie izoluje sie
powierzchnie. Mase uszczelniajgcg naktada sie od dotu do gory kielnig do wygtadzenia.
Po zakohczeniu prac uszczelniajgcych wtapia sie w izolacje ptyty termoizolacyjne
wodoodporne. Nastepnie ptyty te odpowiednio przyktada sie i mocno dociska.
Uszczelniajgcy, izolacyjny system niezawodnie zabezpiecza Sciany fundamentow przed
dziataniem wilgoci gruntowej i zapewnia zarazem bardzo dobrg izolacyjnos¢ cieplng
(wraz z twardymi ptytami termoizolacyjnymi).

5.3.5. Sposoby przyklejania plyt termoizolacyjnych izolacji termicznej scian
fundamentowych.

Na podtoze zaizolowane ptyty ocieplajagce mozemy przyklejac na dwa sposoby.
Pierwszy z nich polega na naniesieniu preparatu bezposrednio na podtoze, pasmami o
szerokosci ok. 4 cm i grubosci ok. 1,5 mm. Nastepnie ptyty mocno dociska sie. Zaleca
sie, aby ptyta byta przyklejona spoing szerokosci min. 4 cm na catym obwodzie i
dodatkowo spoinami w odstepach ok. 30 cm na catej wewnatrz klejonej powierzchni.
Mozna tez przykleja¢ ptyte na placki. W zaleznosci od wielkosci ptyt rozmieszcza sie
rownomiernie 6-8 plackow wielkosci dtoni na odwrotnej stronie ptyty, nastepnie ptyty
odpowiednio przyktada sie i mocno dociska.

|zolacja termiczna $cian fundamentowych dodatkowo powinna by¢ pokryta folig
kubetkows.

5.4. 1zolacje z folii.

Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termiczne;j
i warstw przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza.
Folia paroprzepuszczalna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed
zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu sie pary wodnej w
przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalng wilgotno$§¢ wewnatrz przegréd
budowlanych.

Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone
do uzyskania powierzchni bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze
spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod. Szczelnos¢ uktadow zapewnia
sie poprzez klejenie zaktadow sagsiednich arkuszy folii taSmg uszczelniajgcg i
obustronnie klejgcg. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie
arkuszy folii powinny by¢ szczelnie mocowane do elementow okalajgcych tasmg klejgca



aluminiowg. Uszkodzenia folii mozna naprawia¢ stosujgc taty z zastosowanej folii
klejone tasmg dwustronna.

Folia kubetkowa stosowana jest do zabezpieczania stabilnosci warstw konstrukcyjnych
przed destrukcyjnym wptywem sgczacej sie wody. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie
przez zaktad folii zgodnie z kierunkiem sptywu wody na odcinku min. trzech rzedow
kubetkdéw lub dodatkowo przez sklejenie zaktadu.

5.5. 1zolacje wodochronne scian pomieszczen mokrych.

5.5.1. Przygotowanie podtoza.

Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowej to ostatni przed przyklejaniem ptytek etap prac
oktadzinowych. Wszelkie prace zwigzane 2z doktadnym oczyszczeniem czy
wyrownaniem podtoza powinny byC¢ zrobione wczesniej. Podioze, na ktore bedzie
nanoszona izolacja, powinno by¢ mocne oraz stabilne. Trzeba je oczysci¢ z kurzu, pytu i
brudu, a takze usung¢ z niego ewentualne wykwity solne, pozostatosci starych farb i
innych substancji, ktére mogtyby ostabi¢ przyczepnos$¢ izolacji. Nastepnie nalezy je
wyrownac, zagruntowac preparatem zmniejszajgcym chtonnos$é.

Uwaga! Swieze tynki mozna uszczelnia¢ dopiero po dwéch tygodniach od momentu ich
wykonania.

5.5.2. Nanoszenie izolacji.

Po doktadnym przygotowaniu podtoza folie w ptynie lub zaprawe wodoszczelng nanosi
sie w dwdéch warstwach - obie warstwy naktada sie pedzlem albo pierwszg pedzlem, a
drugg - pacag stalowg lub szpachlg. Folie w ptynie mozna nanosi¢ rowniez watkiem
malarskim; dwukrotne przemalowanie powierzchni da wymagane 0,5 mm grubosci.
Ptytki mozna przykleja¢ juz po 3-5 godzinach. Gotowg izolacje trzeba chroni¢ przed
uszkodzeniami - mozliwie szybko zabezpieczyc¢ jg oktadzing.

5.6. 1zolacje akustyczne.

Montaz izolacji i materiatdw akustycznych wykonac¢ scisle wedtug wytycznych montazu
Producenta danego systemu oraz wedtug projektu.

Podczas prowadzenia prac wykonczeniowych nalezy przestrzegaC zapisow i zasad
dotyczgcych ochrony akustycznej oraz sposobu wykonczenia wnetrz objetych ochrong
akustyczng zgodnie z projektem.

5.7. lzolacje papowe.

Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogolnymi zasadami wykonywania
zabezpieczen wodochronnych.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych.

1. Przed przystgpieniem do wykonywania trzeba zapoznac¢ sie ze stanem podioza i
dokona¢ wyboru odpowiednich materiatéw.

2. Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardéw, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustéw, wielko$¢ spadkéw oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej
podstawie precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegdlnych pasow papy na
powierzchni.

3. Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz 0°C - +5°C. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod
warunkiem, ze rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok.
+20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezposrednio przed zgrzaniem
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Nie nalezy prowadzi¢ prac w przypadku mokrej powierzchni, podczas opaddéw
atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana,
a nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym
koniecznym przycieciu zwingc¢ jg z dwoch koncow do srodka. Miejsca zaktadow
na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym tgczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy podgrzac palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na
catej szerokosci zaktadu (12-15).

. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz

spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym powolnym i rbwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje
te czynnos¢, cofajgc sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W
przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o
zgdanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze
powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu
masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zakfady:

— podtuzny 8 lub 10 cm,

— poprzeczny 12-15 cm.
Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaktady
nalezy wykonywac¢ ze szczegdlng starannoscig. Po utozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania zgrzewow. Miejsca Zle
zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.

. W poszczegdélnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem

siebie tak, aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.
Aby unikng¢ zgrubien papy na zakfadach, zaleca sie przyciecie naroznikow
uktadanych pasow papy lezgcych na spodzie zaktadu pod kgtem 45°.

5.7.1. Przygotowanie podtozy pod wykonanie robét papowych.
Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszg spetniaC¢ kilka
podstawowych wymogow:

wymagana jest odpowiednia sztywnosc¢ i wytrzymatos¢ podtoza zapewniajgca
przeniesienie wystepujgcych obcigzen w czasie robadt,

wymagana jest rownos¢ podtoza, co ma istotny wptyw na przyczepnosc papy do
podtoza i estetyke wykonania pokrycia,

podtoza powinny by¢é odpowiednio zdylatowane,

podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane
roztworem asfaltowym, np. asfaltowg emulsjg anionowa.

5.7.2. Podtoze betonowe.

Podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej utozone na warstwie izolacji
termicznej, powinny mie¢ grubos¢ min. 4-5 cm. Podtoze nalezy zdylatowa¢ na pola o
boku 1,5-2 m.

Dylatacje termiczne wylewki powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.
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Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyskaC przed
utozeniem pokrycia papowego wilgotnos¢ mniejszg niz 6%. W przypadku wilgotnosci
wyzszej nalezy sie liczy¢ z obnizong przyczepnoscig utozonej papy, a w dalszej
perspektywie z powstawaniem pecherzy w pokryciu.

Przed przystgpieniem do robo6t pokrywczych podtoze nalezy zagruntowac asfaltowg
emulsjg anionowg lub innym dopuszczonym do stosowania srodkiem gruntujgcym.

5.7.3. Podtoza z plyt izolacji termicznej.

Wymagana jest taka ich wytrzymatoS¢ oraz sztywnosé, aby pod wptywem
przewidywanych naciskow zewnetrznych nie nastepowaty uszkodzenia pokrycia.
Podtoze z ptyt izolacji termicznej powinno by¢ zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5.8. Obrébki blacharskie.

Montaz obrébek blacharskich nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta
wyrobu.

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do
wielkosci pochylenia. Obrobki blacharskie powinny by¢ mocowane na zatrzaski
przykrecane od spodu i tgczone miedzy sobg na rgbki lub zgodnie z wymogami montazu
zalecanego przez producenta gotowych elementéw obrobek.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci wykonywania
dylatacji.

5.9. Rynny dachowe i rury spustowe.

Montaz rynien i rur spustowych nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu
Producenta wyrobu i zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

Rynny dachowe:

— haki, obejmy, rynny muszg by¢ elementami tego samego systemu rynnowego, a
przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego rozwigzania
przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych czionéw i sktadane w elementy
wielocztonowe,

— powinny by¢ fgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,

— rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie
wiekszych niz 50 cm,

— spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,

— rynny powinny mie¢ wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe:

— haki, obejmy, rury spustowe muszg by¢ elementami tego samego systemu
rynnowego, a przy rozwigzaniach nietypowych konieczna jest akceptacja tego
rozwigzania przez przedstawiciela Producenta systemu,

— rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonow i sktadane w
elementy wielocztonowe,

— powinny byC tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w
ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm,

— rury spustowe powinny byé mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w
odstepach nie wiekszych niz 3 m,

— uchwyty powinny by¢ mocowane w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.
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5.10. Montaz blach stalowych.

Montaz blach stalowych nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
zaleceniami Producenta wyrobu.

Pokrycia z blachy stalowej nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w
polskich normach wyrobow, zaleceniami producenta i PN-B-02361:2010.

Nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

— blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego
zakresu ciecia za pomocg pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac
szlifierek kgtowych lub innych narzedzi wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg
temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych.

— po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace
spowodowac odbarwienie powierzchni blach.

Blache nalezy uktadac na tatach i mocowacé je za pomocg wkretéw samonawiercajgcych
do tat drewnianych, tgczy¢ na rgbek stojgcy zgodnie z zaleceniami Producenta wyrobu.
Wkrety nalezy wkreca€ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie
uszkodzi¢ przy tym podktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac poza
brzeg goérnej podktadki stalowe;.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogdélne zasady kontroli.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru robét. Badania wykonuje sie
podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan
nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

Do oceny i przyjecia wykonanych rob6t wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniegj
nastepujace dokumenty:

— zatwierdzong Dokumentacje Techniczng i Dziennik Budowy,

— protokoty odbiorow stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych izolacji i pokrycia oraz
innych robét zanikajgcych,

— protokoty badanh kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow uzytych do
wykonanej i izolacji i pokrycia.

Przed przystgpieniem do badan nalezy poréwnac na podstawie protokotéw lub zapiséw
w Dzienniku Budowy, czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia izolacji i pokryc.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.
W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych i pokrywczych nalezy kontrolowac:
— Zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng.
— Sprawdzi¢ podtoze, zwtaszcza jego réwnosci i spadkow.
— Sprawdzi¢ materiaty (jakosc).
— Bada¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosci izolacji i pokrycia).

7. Rozliczenie robot.

W niniejszym przedmiocie opracowania nie obowigzuje obmiar robo6t. Podstawg
rozliczenia robot jest kwota ryczattowa, okreslona na etapie przetargu, wynikajgca
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z Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Ogdlne wymagania
dotyczgce rozliczenia Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

8. Odbior robot.

8.1. Wymagania ogéine dotyczace odbioru robot.

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robo6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega w czesci odbiorowi robot
zanikajgcych wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Wymagania szczego6towe dotyczace odbioru robét.

8.2.1. Dokumenty, ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robét.

— Zatwierdzong Dokumentacje Techniczna.

— Protokoty odbiorow stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw podkiadowych pokrycia oraz innych robdt
zanikajgcych.

— Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.2.2. Ocena koncowa.
Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z
Dokumentacjg Techniczng i wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe.

8.2.3. Czynnosci sprawdzajace przy odbiorze robét papowych.

Sprawdzenie przyklejenia papy termozgrzewalnej do podtoza odbywa sie przez
ogledziny. Miejsca nasuwajgce watpliwosci nalezy badac przez wykonanie w pokryciu
dwoch réwnolegtych nacie¢ na gtebokos¢ warstwy dtugosci okoto 5cm i odrywanie
paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5cm - oderwanie powinno nastgpi¢ na warstwie
papy a nie na warstwie szczepnej.

Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe
po wyschnieciu pokrycia.

8.2.4. Odbiér robét pokrywczych i izolacyjnych.
Przy odbiorze robdt pokrywczych i izolacyjnych sprawdza sie:
— zgodno$¢ wykonania robot,
— materiaty,
— wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,
— bada sie prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelno$¢) izolacji i pokrycia.

8.2.5. Odbior robét obrobek blacharskich.
Przy odbiorze robot blacharskich sprawdza sie:
— zgodno$¢ wykonania robat,
— materiaty,
— wyglad zewnetrzny pokrycia,
— umocowanie i rozstawienie zabek, tapeki jezykéw,
— pofaczenia i umocowania arkuszy,
— wykonanie i umocowanie pasow usztywniajgcych,
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— zabezpieczenia elewacyjne,
— zabezpieczenia dachowe,
— szczelnosc¢ pokrycia.

8.2.6. Odbior blach stalowych.
Odbidr blach powinien by¢ dokonywana na etapie przyjmowania blach na plac budowy.
Wyglad i ksztatt blach stalowych powinien spetnia¢ wymienione nizej kryteria.

Cechy zewnetrzne

Ksztalt, konstrukcja i wymiary blach stalowych powinny by¢é zgodne z dokumentacjg
techniczng producenta. Powierzchnia zewnetrzna blachy powinna byé jednolicie
zabarwiona, a krawedzie - wzajemnie prostopadte.

Dopuszczalne usterki
Usterki blach nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w przedmiotowych
normach.

8.2.7. Odbior pokry¢ z blach stalowych.
Odbior lekkiej obudowy powinien polegac na sprawdzeniu:
— zgodnoéci wszystkich dostepnych elementéw obudowy z Dokumentacjg
Projektowg (z ew. zatwierdzonymi zmianami w trakcie realizacji),
— dokumentéw dopuszczajgcych do obrotu i stosowania materiatow zastosowanych
w obudowie.
W szczegolnosci sprawdzeniu powinny podlegac:
— rozwigzania techniczne obudowy obejmujgce:
- typy zastosowanych blach,
- sposob zamocowania blach,
- sposob uszczelnienia,
- sposOb osadzenia i uszczelnienia Swietlikow, wytazéw itp. oraz ich
funkcjonalnos$é,
- poprawnos¢ wykonania obrébek blacharskich;
— rozwigzania techniczne obudowy obejmujgce efekt estetyczny, w tym:
- jednolito$¢ koloru,
- gtadkos¢ (brak sfalowania i wgniecen oktadziny),
- prostoliniowo$¢ i prawidtowos¢ obrébek,
- odchyiki pochylenia.
Wartos¢ odchytek pochylenia potaci dachowej powinna zawiera¢ sie w przedziale
dopuszczalnych odchytek przyjetych dla konstrukcji no$nej obiektu. Ich przekroczenie
moze $wiadczyé o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykonaniu konstrukcji
nosnej lub o btedach montazu.

9. Podstawa ptatnosci.
Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegdtowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy
zawartej pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajgcym.

10. Przepisy zwigzane.

Ogdlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
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1) PN-B-02171:1988 Ocena wptywu drgan na ludzi w budynkach. Izolacja
przeciwwilgociowa.

) PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.

) PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

) PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

) PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na
zimno.

6) PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco.

7) PN-EN 13163+A1:2015-03 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby
ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

8) PN-B-02151-02:1987 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem
pomieszczen w budynkach. Dopuszczalne wartosci poziomu dzwieku w
pomieszczeniach.

9) PN-B-02151-03:2015-10 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w
budynkach. Czes¢ 3: Wymagania dotyczgce izolacyjnosci akustycznej przegrod
w budynkach i elementéw budowlanych.

10)PN-EN ISO 717-1:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 1:
|zolacyjnos¢ od dzwiekdw powietrznych.

11)PN-EN SO 717-2:2013-08 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 2:
|zolacyjnos¢ od dzwiekdw uderzeniowych.

12)PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametréw hatasu w
Srodowisku pracy. Wymagania dotyczgce wykonywania pomiarow.

13)PN-EN 1SO 10140-1:2016-10 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Cze$¢ 1: Zasady stosowania dla
okreslonych wyrobdw.

14)PN-EN ISO 10140-2:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 2: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow powietrznych.

15)PN-EN ISO 10140-3:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Czes¢ 3: Pomiar izolacyjnosci od
dzwiekow uderzeniowych.

16)PN-EN ISO 10140-4:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Czes¢ 4: Procedury pomiarowe i
wymagania.

17)PN-EN ISO 10140-5:2011 Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych. Cze$¢ 5: Wymagania dotyczgce
laboratoryjnych stanowisk badawczych i wyposazenia.

18)PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wtasnosci mechaniczne czesci zigcznych
wykonanych ze stali weglowej oraz stopowej. Cze$¢ 1: Sruby i $ruby dwustronne
o okreslonych klasach witasnosci. Gwint zwykty i drobnozwojny.

19)PN-EN ISO 898-2:2012 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych
ze stali weglowej oraz stopowej. Czes¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig
obcigzenia probnego. Gwint zwykty i drobnozwojny.

20)PN-EN 10169+A1:2012 Wyroby ptaskie stalowe 2z powtokg organiczng
naniesiong w sposoéb ciggty. Warunki techniczne dostawy.
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21)PN-EN 612:2006 Rynny dachowe 2z arkuszy metalowych 2z okrggtym
usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury spustowe tgczone na zaktad.

22)PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i
elementow budynkéw. Czesc¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien.

23)PN-EN 13501-2:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkow. Czes¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci
ogniowej, z wytgczeniem instalacji wentylacyjnej.

24)PN-EN 13501-5:2016-07 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementéw budynkow. Czesc¢ 5: Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania
ognia zewnetrznego na dachy.

25)PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje.

26)PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porownywanie barw farb.

27)PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Powioki w naturalnych warunkach
atmosferycznych. Ekspozycja i ocena.

28)PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

29)PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifasciwosci
mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt.

30)PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci
metodg skaningu mechanicznego.

31)PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowanej fabrycznie. Specyfikacja.

32)PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
dtugosci i szerokosci.

33)PN-EN 823:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
grubosci.

34)PN-EN 826:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
zachowania przy Sciskaniu.

35)PN-EN 1602:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
gestosci pozorne;j.

36)PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych.

37)PN-EN 1609:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
nasigkliwosci wodg przy krétkotrwatym, czesciowym zanurzeniu.

38)PN-ISO 8301:1998 |zolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wkasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z czujnikami gestosci
strumienia cieplnego.

39)PN-1S0-8302:1999 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z
nim zwigzanych w stanie ustalonym. Aparat ptytowy z ostonietg ptytg grzejna.

40)PN-EN 1107-2:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie stabilnosci
wymiarow. Czesé¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow.

41)PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okres$lenie dtugosci,
szerokosci, prostoliniowosci i ptaskosci. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

42)PN-EN 1849-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i
gramatury. Cze$¢ 2. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow.
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43)PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad
widocznych. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow.

44)PN-EN  12311-2:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie
wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

45)PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby
asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie wytrzymatosci na
rozdzieranie (gwozdziem).

46)PN-EN 1109:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze.

47)PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okres$lenie przenikania
pary wodnej.

48)PKN-CEN/TS 1187:2014-03 Metody badan oddziatywania ognia zewnetrznego
nad dachy.

49)PKN-CEN/TS 16459:2014-06 Oddziatywanie ognia zewnetrznego na dachy i
pokrycia dachowe. Rozszerzone zastosowanie badan wediug CEN/TS 1187.

50)PN-EN 1365-2:2014-12 Badania odpornosci ogniowej elementow nosnych.
Czes¢ 2: Stropy i dachy.

51)PN-EN 13707:2013-12 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na
osnowie do pokry¢ dachowych. Definicje i wtasciwosci.

52)PN-EN 13948:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢é dachowych. Okreslanie odpornosci na
przerastanie korzeniem.

53)PN-EN 1297:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢é dachowych. Metoda sztucznego
starzenia przez dtugotrwatg ekspozycje na tgczne dziatanie promieniowania UV,
podwyzszonej temperatury i wody.

54)PN-EN 1296:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢é dachowych. Metoda sztucznego
starzenia przez dtugotrwate dziatanie podwyzszonej temperatury.

55)PN-EN 12691:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z
tworzyw sztucznych i kauczuku do pokry¢é dachowych. Okreslanie odpornosci na
uderzenie.

56)PN-EN 1094-1:2010 lzolacyjne wyroby ogniotrwate. Czes¢ 1: Terminologia,
klasyfikacja i metody badan wyrobow z wysokotemperaturowej wetny izolacyjnej.

57)PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do
poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i wtasciwosci.

58)PN-EN 14909:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do poziomej izolacji przeciwwilgociowej. Definicje i
wihasciwosci.

59)PN-EN 13984:2013-06 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i
wiasciwosci.

60)PN-EN 13970:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe
do regulacji przenikania pary wodnej. Definicje i wkasciwosci.
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61)PN-EN 13969:2006/A1:2007 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe
do izolacji przeciwwilgociowej fgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych. Definicje i wtasciwosci.

62)PN-EN 13967:2012 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami z
tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwodnej czesci podziemnych.
Definicje i wtasciwosci.

63)PN-EN  15820:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie wodoszczelnosci.

64)PN-EN  15817:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na wode.

65)PN-EN  15816:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na deszcz.

66)PN-EN 15815:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie odpornosci na $ciskanie.

67)PN-EN  15818:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie stabilnosci wymiaréw w podwyzszonej temperaturze.

68)PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami do izolacji wodochronnej. Definicje i wymagania.

69)PN-EN 15813:2011 Grubowarstwowe powioki asfaltowe modyfikowane
polimerami. Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze.

70)PN-EN 505:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow z blachy stalowej uktadanych na ciggtym podtozu.

71)PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych i oktadzin z metalu.
Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze
stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

72)PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czesc¢ 3: Stal odporna na korozje.

73)PN-EN ISO 7053:2011 Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem sze$ciokgtnym
z kotnierzem walcowym.

74)PN-EN 506:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

75)PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

76)PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow z blachy ze stali odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu.

77)PN-B-02361:2010 Pochylenie potaci dachowych.
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