H ST 01.02
ROBOTY KAFAROWE | ZAKOTWIENIA

KOD CPV: 45241500-3 - Roboty budowlane w zakresie nabrzezy
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1.0.
1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

WSTEP

Przedmiot Szczegbétowych Specyfikacji Technicznych

Szczegodtowe Specyfikacje Techniczne H ST.01 obejmujg roboty hydrotechniczne
zwigzane z inwestycjg: Modernizacja obiektow Bazy Oznakowania Nawigacyjnego
Urzedu Morskiego w Szczecinie.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym, przy zlecaniu i realizacji Robot, nalezy jg rozpatrywac tgcznie z ogoing
specyfikacjg ST 00.01 ,, Wymagania ogolne”.

Uktad Specyfikacji Technicznych

Warunki wykonania, kontroli i odbioru dla poszczegdélnych asortymentéw robét
hydrotechnicznych zostaty podane w nastepujgcym ukfadzie:

Branza hydrotechniczna:

HSTO01.01 - Roboty rozbiorkowe i ziemne
HSTO01.02 - Roboty kafarowe i zakotwienia
HSTO01.03 - Roboty betonowe i zelbetowe
HSTO01.04 - Wyposazenie hydrotechniczne
HSTO01.05 - Roboty czerpalne

Okreslenia podstawowe

Wszystkie sformutowania i postanowienia w/w Specyfikacji Szczegdétowych sg
obowigzujgce na réwni z wymaganiami Specyfikacji ST 00.01 — ,Wymagania ogoélne”
oraz normami.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji H ST 01.02 sg zgodne z nomenklaturag,
stosowang w przywotanych normach, przepisach oraz w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej ST 00.01 ,Wymagania Ogoine” .

Zakres robét objetych niniejszg specyfikacjq

Specyfikacja H ST 01.02 obejmuje szczegdtowe problemy i warunki realizacji robot
kafarowych (stalowa $cianka szczelna, mikropale), zwigzanych bezposrednio
z tematem inwestyc;ji

Podstawg techniczng do prowadzenia w/w robét stanowi Dokumentacja Projektowa,
zalecenia Specyfikacji Technicznych, PZJ, uzgodnienia z Inwestorem oraz
przywotane normy (PN) i przepisy.

Zakres robot palowych objetych warunkami niniejszej Specyfikacji jest nastepujacy:
a) Wykonanie stalowej $cianki szczelnej.
b) Wykonanie mikropali kotwigcych
c) Wykonanie zakotwien w postaci Sciggéw i kleszczy

W/iw elementy muszg by¢ wykonane zgodnie z rozwigzaniami Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacjami, PZJ, przywotanymi normami oraz poleceniami Inzyniera.

Zakres i ilosci poszczegolnych asortymentow robdt wynikajg z Dokumentacji
Projektowej oraz z Przedmiaru Robot podanych w dokumentach kontraktowych.

llosci te powinny by¢ sprawdzone i uscislone przez Wykonawce robot.
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1.5.

2.0.
2.1.

2.2,

Ogdlne wymagania wobec Wykonawcy

Wymagania wobec Wykonawcy robot, zostaty sprecyzowane w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej ST 00.01.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ uzytych materiatdw oraz za jakosc
wykonania Robét, objetych Kontraktem. Odpowiada tez za terminowo$¢ oraz
zgodnos¢ tych Robdt z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi,
PZJ, normami polskimi (PN) i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdbw i ich rodzaju podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej ST 00.01.

Wszystkie materialy stosowane do budowy muszg posiada¢ odpowiednie atesty,
certyfikaty i Swiadectwa jakosci oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, badz ztozone w innym miejscu.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem
i niezaptaceniem.

Stalowa scianka szczelna

Wymagane parametry stalowej Scianki szczelne;j:

e Brusy scianki szczelnej typu ,U” o szerokosci w zamkach 600 mm o wskazniku
wytrzymatosci Wx = 1270 cm*/mb, wykonane ze stali S355GP wg EN 10248.

e sposob transportu (Igdowy, wodny)

e dlugosc¢ bruséw - wg Dokumentacji Projektowej,

e dopuszcza sie taczenie transportowych odcinkéw bruséw, do dtugosci
projektowanej, przez spawanie, (elektrodg EB250) wykonywane przez
wykwalifikowanego spawacza, przy zastosowaniu naktadek wzmacniajgcych,
taczenia sgsiednich brusow muszg mijaé¢ sie min. o 2+3m.

o kazdy brus powinien by¢ zaopatrzony w fabryczny otwér ¢ 50mm, stuzgcy do
podnoszenia tego elementu na placu budowy

o tolerancje standardowe muszg by¢ zgodne z normg EN-10248

Normalny poziom kontroli jakosci i skfad stali podaje norma PN-EN 10248-2.
Sposob badania zgodnosci z certyfikatem podaje norma PN-EN 10204.

Brusy Scianki stalowej powinny by¢ komisyjnie odebrane na placu budowy przez
Inzyniera.

Uwaga: Moze by¢ rowniez zastosowany inny typ stalowej scianki o identycznych lub
lepszych parametrach technicznych i WYTRZYMALOSCIOWYCH, po uzyskaniu
zgody Nadzoru Autorskiego i po akceptacji Inzyniera.

W przypadku zastosowania brusow o innej szerokosci niz przyjeta w Dokumentacji
Projektowej, wymagane jest sporzadzenie przez Nadzér Autorski zamiennego planu
palowania i zakotwien. Koszt wykonania tego planu oraz inne koszty zwigzane
z zamiang typu $cianki pokrywa Wykonawca robot palowych.

Sposéb tgczenia elementéw stalowej Scianki szczelnej na ztgczach i zatamaniach
przedstawiono w Dokumentacji Projektowe;.
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2.3.

Szczelnos¢ scianki musi by¢ sprawdzona przez ekipe nurkowg po wykonaniu robét
czerpalnych. Atest nurkowy, stwierdzajgcy szczelnos$é¢ scianki, Wykonawca powinien
przekazac¢ Inzynierowi.

Mikropale kotwigce

2.3.1. Zbrojenie

2.3.1.1. Wymagania podstawowe

Elementy zbrojgce mikropali kotwigcych majg by¢ wykonane ze stali w postaci zerdzi
z otworem centralnym. Elementy majg by¢ gwintowane lub Zzebrowane w celu
zapewnienia przyczepnosci do iniektu oraz zamocowania ptyt dociskowych
odpowiednimi nakretkami. Elementy zbrojgce muszg spetnia¢ okreslone warunki,
dotyczgce materiatu (gatunku stali), zaleznosci obcigzenie / wydtuzenie, wymagan
wytrzymatosciowych, trwatosci i wymaganej wspotpracy z gruntem.

Materiaty do wykonania mikropali kotwigcych muszg spetnia¢ wymogi normy PN-EN
14199:2015-07 ,Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych — Mikropale”,
w zakresie wymagan i rezimow materiatowych, jak i technologii wykonania.

Materiaty do wykonania mikropali kotwigcych, jako wyrdb budowlany, wprowadza sie
do obrotu na zasadach okreslonych w Ustawie o wyrobach budowlanych, z dnia 16
kwietnia 2004r, oraz w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa
W sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym?”, z dnia 17 listopada 2016r.
Materiaty do wykonania mikropali kotwigcych podlegajg postanowieniom
Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady UE nr 305/2011 dotyczacego
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych, Z tego tytulu, elementy stalowe
uzywane do konstrukcji mikropali kotwigcych muszg by¢ certyfikowane do
oznakowania znakiem CE, potwierdzajgcym ich zgodnos¢ z wymogami odpowiedniej
normy podstawowej (PN-EN 10210:2007, PN-EN 10219:2007 lub PN-EN 10080:2007
w przypadku pretow petnych) oraz przeznaczeniem w niej ustalonym (np.
ksztattowniki wg PN-EN 10210:2007 do stosowania na konstrukcje metalowe lub
konstrukcje ztozone z metalu i betonu). Informacja o oznakowaniu CE powinna
znalez¢ sie na Atescie Hutniczym, wystawionym zgodnie z PN-EN 10204:2006.
Zgodnie z PN-EN 14199:2015-07, zerdzie systemu samowiercgcego (prety z
otworem centralnym) muszg odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 10210 lub PN-
EN 10219. Petny element stalowy musi odpowiada¢ warunkom normy PN-EN 10080.
Stalowe zbrojenie mikropali kotwigcych moze by¢ wykonane jedynie ze stal
konstrukcyjnej. Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw niespetniajgcych tych
wymagan do zbrojenia mikropali kotwigcych. W zwigzku z tym nie dopuszcza sie
stosowania stali o gatunku i przeznaczeniu innym, niz konstrukcyjne, np. stali 28Mn6,
GM600, TS590, 36Mn6.

Do zbrojenia mikropali kotwigcych nalezy wykorzysta¢ stal o nominalnej granicy
plastycznosci do 600 MPa. Z uwagi na efekt utwardzenia stali w procesie
produkcyjnym, dla gotowego wyrobu (zerdzi z uformowanym gwintem) dopuszcza sie
tolerancje granicy plastycznosci +5% wzgledem wartosci nominalnej granicy
plastycznosci.

W przypadku stosowania zbrojenia ze stali wysokowytrzymatej (w rozumieniu normy
PN-EN 14199), tj. o granicy plastycznosci wyzszej od okreslonej powyzej, ochrone
antykorozyjng zbrojenia mikropali kotwigcych nalezy wykonaé jako DCP zgodnie
z normg PN-EN 1537:2013-11.

Bazujgc na zapisach Dyrektywy oraz normy PN-EN 14199 nie dopuszcza sie
stosowania Zzerdzi systemu samowiercgcego (pretébw z otworem centralnym)
wykonywanych na podstawie innych norm niewyszczegélnionych w PN-EN 14199,
badz nieadekwatnych do rodzaju zbrojenia (ze stali o innym przeznaczeniu niz
konstrukcyjne, tj. do wspotpracy z betonem).
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Materiat uzyty do wykonania mikropali kotwigcych musi charakteryzowac sie
odpowiednig ciggliwoscia. Wymagane jest wydtuzenie wzgledne Agt min. 5%.
Odpowiednig charakterystyke pracy zapewnia wiasciwy skfad chemiczny stali.
Wymagang warto$¢ rownowaznika wegla CEV podano w rozdziale 2.1.3 Zbrojenie —
Wymagania Szczegodtowe.

Zerdzie systemu samowiercgcego, z uwagi na proces wykonywania, musza
odznaczac¢ sie odpowiednig wytrzymatoscig na obcigzenia dynamiczne wystepujgce
podczas wiercenia — momenty skrecajgce i udar powodujg naprezenia w zerdziach.
Uzyty system musi gwarantowac, ze zerdzie nie zostang uszkodzone badz ostabione
podczas procesu wiercenia. Odpowiednig odporno$¢ gwarantuje stal o okreslonej
wartosci udarnosci. Wymagang warto$¢ udarnosci wg testu Charpy’ego (wg PN-EN
10210) podano w rozdziale 2.3.1.3 Zbrojenie — Wymagania Szczegotowe.

2.3.1.2. Wymagania dotyczace zapewnienia odpowiedniej trwatosci

Materiat uzyty do wykonania mikropali kotwigcych musi spetniaC wymogi ochrony
antykorozyjnej, wtasciwe dla elementéw trwatych, tj. o okresie uzytkowania pow. 2 lat.
Zapewnienie wiasciwej ochrony antykorozyjnej zbrojenia mikropali kotwigcych
powinno by¢ wykonane wg. wymagan okreslonych w normie PN-EN 14199.
Certyfikaty potwierdzajgce ograniczenie rozwartosci rys podlegajg akceptacii
Projektanta i nalezy je dotaczy¢ do kompletu dokumentéw bedgcych podstawg do
zatwierdzenia materiatu (deklaracje wtasciwosci uzytkowych i certyfikaty zgodnosci).
W przypadku stosowania zbrojenia niedotrzymujgcego rezimu szczelnosci kamienia
cementowego (np. zerdzie z gwintem falistym typu R), wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie przeciwkorozyjne w postaci powilok cynkowych Ilub cynkowo-
epoksydowych na catej dtugosci zbrojenia (mikropala kotwigcego). Powtoki ochronne
muszg cechowacC sie odpowiednig wytrzymatoscig mechaniczng, aby nie ulegly
zniszczeniu podczas instalacji. Dopuszcza sie nastepujgce kombinacje komponentéw
antykorozyjnych:

- pojedyncza powtoka cynkowa na catej dtugosci mikropala kotwiacego, pod
warunkiem stosowania wysokowytrzymatych powiok cynkowych, wykonywanych
metodg HTG (wysokotemperaturowe cynkowanie ogniowe) w kapieli o temp. 560-630
[0}

C,

- podwodjna powtoka: cynkowo-epoksydowa na catej dtugosci mikropala
kotwigcego, w przypadku stosowania ocynku oghiowego normalnotemperaturowego,
w kagpieli o temp. 450-500 °C.

W obu przypadkach, warunki cynkowania muszg odpowiada¢ normie EN ISO 1461.
Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej ma wynosié:

- min. 60um dla cynkowania wysokotemperaturowego,

- min. 80um dla cynkowania normalnotemperaturowego.

Spetnienie warunku trwatosci powtoki cynkowej odbywa sie na podstawie certyfikatéw
cynkowania, potwierdzajgcych warunki (temperature) wykonania kapieli. Certyfikaty
podlegajg akceptacji Inzyniera w uzgodnieniu z Projektantem i nalezy je dotgczyé do
kompletu dokumentéw bedacych podstawg do zatwierdzenia materiatu (deklaracje i
certyfikaty zgodnosci).

Powtoka epoksydowa ma by¢ wykonywana wg PN-EN ISO 12944 oraz odpowiadacé
kategorii korozyjnosci C5-M.

Jako alternatywe do powtok antykorozyjnych mozna zastosowac ,tracong grubos$c
Scianki” (sacrificial loss thickness). W tym przypadku pole przekroju stosowanej
zerdzi powinno by¢ wieksze o min. 30% wzgledem przekroju danej Zzerdzi,
niezbednego do uzyskania projektowanej no$nosci dla zastosowanego gatunku stali
(wzgledem tzw. przekroju referencyjnego).

Zastosowanie zbrojenia o powiekszonym przekroju nie wylgcza wczesniejszych
zapisow dotyczgcych gatunkow stali dopuszczonych przez norme PN-EN 14199 do
stosowania w formie zbrojenia z zerdzi rurowych.

W przypadku mikropali trwatych, niezaleznie od typu ochrony antykorozyjnej
przyjetego dla czesci wgtebnej zbrojenia, ostatni odcinek mikropala nalezy dodatkowo
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zabezpieczy¢ na kontakcie konstrukcji z podtozem przez zastosowanie ostatniego 3m
odcinek mikropala kotwigcego z Zerdzi w powitoce typu duplex, tzn. cynkowo-
epoksydowej lub ostatni odcinek mikropala zabezpieczony na kontakcie oczepu z
podfozem, poprzez 1,0m dlugosci odcinek rury HDPE nasunietej na ZzerdZz po
wykonaniu iniekcji korncowe;.

Elementy gtowicy nieobetonowane — ptyty oporowe i nakretki nalezy zastosowaé w
wersji ocynkowane;.

Jesli bedg zastosowane potgczenia elementéw stalowych powinny one miec
wytrzymatos¢ na rozcigganie nie mniejszg niz te elementy. Przemieszczenie
Zerdzi/preta wzgledem elementu tgczgcego pod obcigzeniem projektowym nie
powinno przekracza¢ 0,1mm.

2.3.1.3. Wymagania szczeg6towe

Do realizacji zadania nalezy wykorzysta¢ stalowe zbrojenie mikropali kotwigcych,
wykonane ze stali konstrukcyjnej, o parametrach nie gorszych niz przyjete w
rozwigzaniu projektowym.

Do obliczen projektowych przyjeto zbrojenie z zerdzi z otworem centralnym. Zerdzie
wykonane ze stali S460 wg PN-EN 10210-1:2007, charakteryzujacej sie
réwnowaznikiem wegla CEV max. 0,53 oraz wartoscig udarnosci w tescie Charpy’ego
min. 40J w temp. -20°C.

Do realizacji zadania nalezy zastosowac Zzerdzie o parametrach:

- Stal: zgodna z normg PN —EN 14199:2015-07,

- Nosnos¢ charakterystyczna zerdzi: min. 810 kN (bez uwzglednienia dodatku
na korozje),

- Sztywnos$¢ gietna: min. 190 kNm2.

2.3.1.4. Zatwierdzanie materiatu

2.3.2.

Zatwierdzenia materiatu do wykonania mikropali kotwigcych dokonuje Inzynier, w
uzgodnieniu z Projektantem. Dokumenty wymagane w procesie zatwierdzania
materiatu:

Atest hutniczy zawierajgcy informacje o normie podstawowej, wg ktorej wytworzono
stalowy element zbrojenia, potwierdzajgcy gatunek i sktad chemiczny stali, wartos¢
CEV, udarnosc¢ (test Charpy’ego) i parametry wytrzymatosciowe wyrobu, zgodnie z
PN-EN 10204:2006 ,Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli”;

Certyfikat CE potwierdzajgcy zgodnos¢ materiatu z przeznaczeniem i wymogami
normy podstawowej. Informacja o oznakowaniu CE moze by¢ réwniez zawarta na
atescie hutniczym,;

Certyfikat cynkowania (jesli dotyczy), potwierdzajacy warunki wykonania
zabezpieczenia i grubos¢ warstwy zabezpieczajgce;j;

Krajowg Deklaracje Witasciwosci Uzytkowych, zawierajgcg informacje o:

- Gatunku stali,

- Nosnosci charakterystycznej,

- Sztywnosci gietnej,

- Warto$ci udarnosci.

Zaczyn cementowy

Samowiercgce mikropale kotwigce zespalane sg z otaczajgcym gruntem za pomoca
butawy iniekcyjnej utworzonej z zaczynu cementowego. Zaczyn podawany jest pod
cidnieniem 5-40 bar. Butawa mikropala powstaje wskutek iniekcji zaczynem
cementowym o wskazniku wodno-cementowym w/c = 0,4-0,5. Zaczyn sporzadza sie
z cementu portlandzkiego typu CEM 1l 32,5 R. Nalezy stosowaé cement o
przyspieszonym wigzaniu (R), w celu zapewnienia odpowiednio szybkiego przyrostu
wytrzymatosci.

Iniekt cementowy powinien by¢ nie korozyjny w stosunku do pozostatych elementow
systemu i nie zanieczyszcza¢ srodowiska. Dodatki stosuje sie dla poprawy
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urabialnosci, szczelnosci i wytrzymatosci kamienia cementowego, stabilnosci i
redukcji skurczu. Iniekt powinien osiggnaé¢ wytrzymatos$¢, co najmniej 15 MPa przed
obcigzeniem mikropala kotwigcego oraz wytrzymatos¢ charakterystyczng, co najmniej
30 MPa po 28 dniach. W przypadku wykonywania mikropali kotwigcych w gruncie
nawodnionym (ponizej zwierciadta wody gruntowej) zaczyn cementowy do wykonania
iniekcji koncowej nalezy sporzadzi¢ z uzyciem doddatku podwodnego np. UW1 lub
UCS, w ilosci 1% (lub innego dodatku podwodnego w ilosci okreslonej w karcie
technologicznej Producenta).

Zakotwienia

Na elementy zakotwien sktadajg sie :

1. Sciggi stalowe ze stali S235JR - wykonanie warsztatowe zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

2. Kleszcze stalowe z ceownikow ze stali S235JR - wykonanie warsztatowe
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

SPRZET
Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne”.

Sprzet do zapuszczenia Scianki szczelnej

Do pograzenia stalowej $cianki szczelnej przewiduje sie uzycie nastepujgcych
urzadzen technicznych:

a) zuraw samochodowy

b) kafar

c) wibromtot wolny od wzbudzen rezonansowych w fazie rozruchu
i zatrzymania

d) prasa hydrauliczna do wciskania brusow

e) baza nurkowa

f) przyczepa diuzycowa

g) ciagnik kotowy

h) ponton

i) inny sprzet wynikajacy z przyjetej technologii robét kafarowych

Sprzet budowlany zwigzany z robotami kafarowymi, powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow oraz ilosci, wymaganiom zawartym w opisie organizacji i metod
robét wykonanym przez Wykonawce, a zaakceptowanym przez Inzyniera Budowy.

lloSci oraz rodzaj usprzetowienia placu budowy muszg wynika¢ z ilosci oraz
z intensywnosci robét przewidywanych do realizacji.

Sprzet do wykonania mikropali

Do wykonania projektowanych mikropali potrzebny bedzie nastepujacy sprzet:

a) wiertnica hydrauliczna, wyposazona w gtowice udarowo—obrotowg

b) Zestaw iniekcyjny zapewniajacy wydatek min. 90l/min i ci$nienie
ttoczenia min. 40MPa

c) inny sprzet wynikajgcy z przyjetej technologii robét palowych
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Sprzet budowlany zwigzany z robotami palowymi, powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow oraz ilosci, wymaganiom zawartym w opisie organizacji i metod
robét wykonanym przez Wykonawce, a zaakceptowanym przez Inzyniera.

lloSci oraz rodzaj usprzetowienia placu budowy musi wynika¢ z ilosci oraz
intensywnosci robot przewidywanych do realizacji.

Sprzet do montazu zakotwien

Do montazu kleszczy i $ciggow stalowych przewiduje sie uzycie nastepujgcych
urzgdzen technicznych:

a) zuraw samochodowy

b) zuraw samochodowy

c) t6dzrobocza

d) samochdd skrzyniowy

e) inny sprzet wynikajgcy z przyjetej technologii robét montazowych

Sprzet budowlany zwigzany z wykonywaniem zakotwien, powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow oraz ilosci, wymaganiom zawartym w opisie organizacji i metod
robét wykonanym przez Wykonawce, a zaakceptowanym przez Inzyniera.

lloSci oraz rodzaj usprzetowienia placu budowy musi wynika¢ z ilosci oraz
intensywnosci robot przewidywanych do realizaciji.

TRANSPORT
Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczace stosowanych na budowie srodkéw transportu podano

w Specyfikacji ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.

Kazdy asortyment robét ujety oddzielng Specyfikacjg Techniczng wymaga uzycia
specjalistycznego sprzetu i dodatkowo specjalistycznych sSrodkéw transportu,
charakterystycznego dla specyfiki omawianych robaét.

llo§¢ poszczegodlnych rodzajow Srodkéw transportu musi odpowiada¢ potrzebom
Wykonawcy, w zaleznosci od intensywnosci Robdét, w danym okresie i byc¢
zaakceptowana przez Inzyniera.

Transport stalowej scianki szczelnej

Do transportu elementéw stalowej $cianki szczelnej, nalezy uzyé nastepujgcych
Srodkéw transportu:

a) ciagnik kotowy z przyczepg dtuzycowg

b) inny sprzet wynikajacy z przyjetej technologii transportu

Transport materiatéw do wykonania mikropali

Elementy mikropali mogg by¢ przewozone odpowiednio dostosowanymi srodkami
transportu. Elementy nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej
i zabezpieczy¢é przed spadaniem oraz przesuwaniem. Podczas transportu,
sktadowania i wbudowania nalezy przyjg¢ takie srodki ostroznosci, aby nie nastgpito
zniszczenie jego czesci sktadowych i elementow zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

Transport elementéw zakotwien

Do transportu elementéw zakotwien nalezy uzyc¢:

a) samochodow skrzyniowych i przyczep dtuzycowych
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b) todzi roboczych
WYKONANIE ROBOT KAFAROWYCH
Wymagania ogdlne

Ogodlne warunki wykonania robot podano w Specyfikacji ,ST 00.01” ,Warunki ogdine”
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia robét palowych zgodnie
z rozwigzaniami podanymi w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w Specyfikacjach Technicznych, PZJ, normach (PN) i poleceniach
Inzyniera.

Roboty przygotowawcze na placu budowy

Rozpoczecie wiasciwych robét zwigzanych z wykonaniem scianki szczelnej i pali
musi by¢ poprzedzone wieloma pracami przygotowawczymi do ktérych naleza:

a) przejecie placu budowy, niwelacja terenu,

b) zagospodarowanie i ogrodzenie placu budowy

c) wykonanie zasypdéw po stronie odwodnej istniejgcych nabrzezy wg Dokumentacji
Projektowe;j

d) prace rozbiorkowe istniejgcej konstrukcji nabrzezy i umocnienia brzegu
e) prace geodezyjne zwigzane z wytyczeniem linii wbicia Scianki szczelnej

f) zabezpieczenie lub usuniecie istniejacych urzgdzen technicznych uzbrojenia
terenu i innych przeszkod

g) wykonanie niezbednych wykopdw, zasypéw Ilub nasypéw w obszarze
projektowanych Robét kafarowych

h) wykonanie niezbednych rozbiérek istniejgcych konstrukciji
i) inwentaryzacja istniejgcej scianki szczelnej i pali

i) wyrwanie istniejgcych $cianek i pali w miejscach kolizji z projektowanym planem
palowania

k) wykonanie badania dna w celu zlokalizowania i usuniecia ewentualnych
przeszkod w linii bicia Scianki szczelnej.

[) wykonanie niezbednych drég tymczasowych i roboczych

m) doprowadzenie energii elektrycznej oraz wody

n) trwate oznakowanie linii wbicia scianki

o) dostarczenie na plac budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu

p) odbior wytyczenia linii bicia $cianki i usytuowania pali i innych Robot
przygotowawczych przez Inzyniera.

Ochrona instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych

Wykonawca na terenie prowadzenia robdét odpowiada za ochrone wszystkich
instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentac;ji
dostarczonej przez Zamawiajgcego. Wykonawca zapewni ich wiasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie. Zaleca sie, aby Wykonawca uzyskat od odpowiednich wiadz
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
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W  przypadku natrafienia w trakcie realizacji rob6ét na niezinwentaryzowane
urzadzenie podziemne, nalezy niezwtocznie przerwa¢ roboty, zabezpieczy¢
urzgdzenie, wezwac¢ Kierownika Budowy, Inzyniera, Projektanta oraz wiasciciela
urzgdzenia w celu ustalenia dalszego trybu postepowania.

Wykonanie stalowej scianki szczelnej

Wykonanie

Roboty kafarowe przy wbijaniu w/w $cianki muszg by¢é poprzedzone dokfadnym
wytyczeniem i oznakowaniem linii wbicia Scianki przez uprawnionego geodete.

Scianke stalowg nabrzeza nalezy wbija¢ sprzetem plywajgcym. Elementy $cianki
nalezy wbija¢ parami. Kazdg pare wbijanych elementéw $cianki nalezy doktadnie
ustawi¢ i wypionowaC. Przed wbiciem, zamki bruséw powinny by¢ doktadnie
oczyszczone i ewentualnie posmarowane ttuszczem mineralnym.

Po wbiciu nalezy, na okreslonej wysokosci, obcigé gtowice kazdego elementu.
Inzynier moze zdyskwalifikowa¢ kazdg grodzice Scianki szczelnej, ktéra jest wbita
niewlasciwie lub niedostatecznie, odchylona wzdtuz lub w poprzek od linii
projektowanej lub od pionu. Na polecenie Inzyniera, wpisane do Dziennika Budowy,
Wykonawca powinien natychmiast wyciggng¢ kazdg takg grodzice i wbi¢ jg
ponownie, za zezwoleniem Nadzoru.

W przypadku braku takiej zgody, Wykonawca musi wbi¢ howg grodzice.

Transport i ustawienie bruséw stalowych, pod kafar (wibromtot) lub prase
hydrauliczng nalezy przeprowadzi¢ w taki sposob, aby nie dopusci¢ do przecigzenia
elementu, uszkodzenia zamkdéw lub zniszczenia izolacji. W miejscach wigzania lin, do
podnoszenia brusow, nalezy chroni¢ zamki podktadkami drewnianymi.

Utrzymanie witasciwej linii wbicia stalowej $cianki nalezy osiggna¢, stosujgc stalowe
kleszcze prowadzace.

W celu zabezpieczenia zamkdéw przed zapetnieniem gruntem w czasie pogragzania,
nalezy stosowac¢ korki drewniane lub sworznie metalowe, na dolnym koncu zamka.

Podczas wbijania scianek szczelnych, nalezy uzywac¢ odpowiednich podbabnikow,
dostosowanych do danego profilu $cianki szczelnej. Podbabnik nalezy umiesci¢ na
Sciance szczelnej.

Na budowie nalezy obowigzkowo prowadzi¢ ,Dziennik wbijania $cianek szczelnych”,
ktory powinien zawiera¢ charakterystyke kafara lub wibromtota i rodzaj podbabnika.

Wymagane tolerancie wykonania scianki_szczelnej (na podstawie normy PN-EN
12063):

e Odchyika od teoretycznej osi Scianki szczelnej (na gorze profilu): £ 100 mm

e Odchytka od projektowanego poziomu korony scianki: £ 20 mm
¢ Odchyika od projektowanego poziomu spodu $cianki: £ 120 mm

¢ Odchylka od pionu normalna do osi Scianki jako procent gtebokosci wbicia: *
1,5%
e Odchytka od pionu wzdtuz osi Scianki jako procent gtebokosci wbicia: + 0,5%

Jezeli wystgpig trudne warunki gruntowe, w celu umozliwienia wykonania robot
kafarowych, mozna stosowac techniki robocze, takie jak:

e wzmocnienie spodu oraz gtowicy elementdéw $cianki poprzez przyspawanie
stalowej blachy.

¢ niskoci$nieniowy lub wysokocisnieniowy strumieh w gruntach niespoistych lub
matospoistych;
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e przewierty;
e wiercenia pofgczone z wymiana gruntu;

W przypadku stosowania przez Wykonawce wibratora do zapuszczania scianki,
nalezy uzy¢ wibratora wolnego od wzbudzen rezonansowych w fazie rozruchu i
zatrzymania.

W trakcie zapuszczania $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ staly monitoring
okolicznych budynkéw. Przed robotami kafarowymi nalezy zinwentaryzowaé
ewentualne rysy i uszkodzenia istniejgcych budynkow.

Wykonawca zobowigzany jest do biezgcego prowadzenia Dziennego raportu wbijania
brusoéw i pali, ktéry bedzie stanowit podstawe do wpiséw w Ksiedze Obmiardw.

Raport ten powinien zawieraé:

a) date prowadzenia robét

b) odcinek scianki

c) numery bruséw i pali, rodzaj kleszczy

d) odchylenia, deformacje

e) potozenie dolnej krawedzi elementu

f) napotkane przeszkody, sposéb ich usuniecia itd.

g) stosowanie ptuczki

h) charakterystyke kafara lub wiertnicy, typ kafara lub wibromtota
i) rodzaj materiatow i typ podbabnika
Scianke szczelng nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami norm:

e PN-EN 12063 “Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych — Scianki
szczelne”.

e PN-85/B-02170 ,Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podtoze na
budynki”.

Scianka stalowa jest elementem robét zanikajgcych.

Prawidtowos¢ wykonania scianki musi by¢ potwierdzona w czasie Komisyjnego
Odbioru Robét zanikajgcych. W protokole z tego Odbioru oraz we wpisie w Dzienniku
Budowy musi by¢ stwierdzenie, zezwalajgce na kontynuowanie robdt tj. betonowanie
oczepu.

Warunki bezpieczenstwa

Zapuszczanie $cianki szczelnej nalezy prowadzi¢ na podstawie dokumentacii
projektowej, z zachowaniem warunkéw bezpieczehstwa, okreslonych ogdolnymi
przepisami BHP oraz warunkéw wynikajgcych z przepiséw szczegdétowych oraz z
planu BIOZ.

Wykonanie mikropali

Wykonanie

Wiercenie elementem zbrojacym

Zerdzie wraz z tgcznikami, elementami dystansowymi i jednorazowg koncéwka
wiertniczg tworzg kompletny zestaw bedacy konstrukcjg mikropala jednoczesnie
wykorzystywany do wiercenia otworu (przewdd wiertniczy) i iniekcji (przewdd
iniekcyjny). Podczas wykonywania mikropali nalezy stosowac ptuczke cementowg -
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zaczynem cementowym o stosunku wodno-cementowym w/c = 0,7. Zaczyn jest
wyttaczany do otworu wiertniczego poprzez otwory w koncéwce wiertniczej.
Wiercenie odbywa sie bez rur ostonowych. Nie dopuszcza sie stosowania ptuczki
wodne;j.

Iniekcja mikropali

W systemie wiercenia elementem zbrojgcym iniekt jest podawany w trakcie wiercenia
i po jego zakonczeniu przez otwor centralny zerdzi i dysze w koncowce wiertniczej.
W trakcie wiercenia (iniekcja wstepna) ttoczony jest zaczyn o wskazniku w/c=0,7 lub
mniejszym. Iniekcja zasadnicza (po pograzeniu catej diugosci mikropala) jest
prowadzona zaczynem o wskazniku w/c=0,4. W trakcie iniekcji zasadniczej zerdz
powinna sie obracac, wykonujac ruch posuwisto-zwrotny. Zalecane jest zawibrowanie
iniektu wibracjami przewodu. Iniekcja prowadzona jest od dna otworu do wierzchu az
z otworu zacznie wyptywac czysty, gesty iniekt koncowy. Iniekcje wtorng stosuje sie
w przypadku duzych ucieczek iniektu tzn. gdy ilo§¢ wttaczanego iniektu koncowego
przekracza 4 x objetosc¢ iniektu niezbedng do wypetnienia otworu.

Nie dopuszcza sie iniekcji wykonywanej poprzez wlewanie zaczynu przez wylot
otworu.

Objetos¢ iniektu i cisnienie iniekcji powinny by¢ rejestrowane dla kazdego mikropala.
Iniekt powinien by¢ jednorodny o dobrej i wymaganej wytrzymatosci, o sktadzie
zgodnym z wymaganiami producenta mikropali.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Srodkow technicznych niezbednych
do wykonania mikropali w opisanym w Projekcie osrodku gruntowym
i z uwzglednieniem niestatecznosci otworu.

Tolerancje przy wykonywaniu mikropali

Wymagane tolerancje wykonania mikropali (na podstawie normy PN-EN 14199
~Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych — Mikropale”):

o Dopuszczalna odchytka pozioma potozenia osi gtowic pali: £ 0,5d, gdzie ,d”
oznacza uzytg srednice koronki wiertniczej.

o Dopuszczalna odchytka diugosci czesci wbudowanej: £0,2m
¢ Dopuszczalna odchytka od nachylenia projektowanego: + 5%
Mikropale nalezy wykonac zgodnie z wymaganiami:

e normy PN-EN 14199  Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych —
Mikropale”

e dodatkowo nalezy stosowaé sie do wymagan zawartych w Aprobatach
Technicznych i instrukcjach dotyczacych danego typu mikropala.

Palowanie jest elementem robdt zanikajgcych.

Prawidtowos¢ wykonania mikropali musi by¢ potwierdzona w czasie Komisyjnego
Odbioru Robét zanikajgcych. W protokole z tego Odbioru oraz we wpisie w Dzienniku
Budowy musi by¢ stwierdzenie, zezwalajgce na kontynuowanie robot tj. zbrojenie
i betonowanie projektowanych fundamentéw zelbetowych.

Typ mikropali dobiera Wykonawca, przy zatozeniu warunkiem, ze bedg przenosic
projektowe obcigzenia i bedg wykonane w technologii bezwstrzgsowe;j.

Dobér typu mikropala podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Warunki bezpieczenstwa

Roboty palowe nalezy prowadzic na podstawie Dokumentacji Projektowej,
z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa, okreslonych ogolnymi przepisami BHP
oraz warunkow wynikajgcych z przepiséw szczegdtowych oraz z planu BIOZ.
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5.5.3. Prébne obcigzenie mikropali.

5.6.

Prébne obcigzenia statyczne mikropali wykona¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-
83/B-02482

Wyboru mikropala do badan powinien dokonac¢ Inspektor odbierajgcy wykonane
roboty. Mozna zatozy¢, ze mikropal musi by¢é poddany badaniu nosnosci jezeli:

- podczas wiercenia zaprojektowana dtugo$¢é mikropala nie siegneta wgitgb gruntu
nosnego lub skaty (ponizej powierzchni poslizgu) na minimalng gtebokos$¢ okreslong
w dokumentacji projektowej,

- wystgpity inne przestanki sugerujgce, ze nosnos¢ konkretnego mikropala moze by¢
nie wystarczajgca.

Sprawdzenie nos$nosci mikropali kotwigcych - nalezy przeprowadzi¢ dwa probne
obcigzenia odbiorcze pierwszych 25 mikropali kotwigcych i po jednym na kazde
nastepne 25 sztuk.

Wyniki prébnych obcigzen pali bedg stanowity podstawe do ewentualnych korekt
w zakresie rozstawu badz dtugosci pali, wzglednie ich Srednicy. Korekta, w oparciu
o wyniki probnego badania pali, dotyczy¢ moze parametrow palowania w zakresie ich
zwiekszenia lub, w przypadku potwierdzenia bardzo duzych nos$nosci pali,
zmniejszenia niektorych parametrow pali.

Wykonanie projektu probnych obcigzen pali lezy po stronie Wykonawcy robot
palowych. Projekt ten powinien by¢é uzgodniony z Nadzorem Autorskim oraz
zatwierdzony przez Inzyniera.

Probne badanie pali powinien wykonac niezalezny specjalistyczny zespot (przy
pomocy Wykonawcy robot).

Wykonanie zakotwien

Montaz kleszczy:

e Wykonanie warsztatowe kleszczy wg rysunku konstrukcyjnego z projektu
e Transport materiatbw do miejsca wbudowania
e Montaz kleszczy wstepny przy uzyciu dzwigu
¢ Montaz ostateczny z wyréwnaniem $cianki, ostateczne skrecenie na sruby

Montaz sciggéw:

Wykonanie warsztatowe sciggéow wg rysunku konstrukcyjnego z projektu
Transport materiatow do miejsca wbudowania

Wywiercenie otworéw na sciggi

Montaz sciggéw miedzy elementami kotwionymi przy uzyciu sprzetu Ilgdowego
Regulacja i napiecie Scigagéw

Zakotwienia sg elementami robét zanikajgcych.

Prawidtowos¢ wykonania zakotwien roboczych musi byé potwierdzona w czasie
Komisyjnego Odbioru Robét zanikajgcych. W protokole z tego Odbioru oraz we
wpisie w Dzienniku Budowy musi by¢ stwierdzenie, zezwalajgce na kontynuowanie
robét tj. np. wykonanie zasypu za Scianka.

Warunki bezpieczenstwa montazu

Prace montazowe nalezy prowadzi¢ na podstawie dokumentacji projektowe;j,
z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa, okreslonych ogolnymi przepisami BHP
oraz warunkow wynikajgcych z przepiséw szczegdtowych oraz z planu BIOZ.
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6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady i wymagania
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot, podano w Specyfikacji Technicznej ,ST 00.01”
~Wymagania ogdine”.

a) Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci materiatéw i robét

b) Wykonawca musi zapewni¢ odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli
jakosci robot na terenie i poza placem budowy, zgodnie z Programem
Zapewnienia Jakosci (PZJ)

c) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
norm (PN) przez jednostki posiadajgce odpowiednie wyposazenie i uprawnienia

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

a) Kontrola i badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych
cech materiatow, ktére bedg zastosowane do realizacji niniejszego zadania
inwestycyjnego, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie
wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla catosci wbudowanych lub
zgromadzonych materiatéw. Wyniki kontroli i badan Wykonawca jest
zobowigzany przekazac¢ Inzynierowi do wiadomosci i zaakceptowania, w trybie
okreslonym w PZJ

b) Wykonawca powinien przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikiem
kontroli, badan i pomiaréw nie p6zniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ
i SST oraz dokonac¢ stosownych wpiséw do Dziennika Budowy.

c) Kontrole i badania obejmujg caty proces realizacji robét kafarowych poczynajgc
od momentu dostawy materiatdéw, az do ukohczenia robét.

6.3. Badanie jakosci robét w czasie budowy

6.3.1. Kontrola jakosci elementéw przeznaczonych do wprowadzania w grunt

Kontrola ta obejmuje:

a) sposoéb sktadowania i transportu brusdéw $cianki stalowej, rur stalowych oraz
elementéw mikropali

b) Kontrola wymaganych atestéow i certyfikatow potwierdzajgcych jakos$¢ pali
rurowych i mikropali.

c) stan powierzchni i prostoliniowo$¢ brusow i rur

d) kosze zbrojeniowe pali

e) sktadniki mieszanki betonowe;j

f) mieszanke betonowg

g) sktadniki iniektu cementowego

h) iniekt cementowy

Kontrole dotyczgce zbrojenia i betonu przeprowadzaé¢ wg H ST 01.03

6.3.2. Kontrola jakosci elementéw zakotwien

Kontrola ta obejmuje:
a) Zgodnos$¢ wykonania zakotwien z Dokumentacjg Projektowa

b) Sposdb sktadowania i transportu elementéw zakotwien
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6.3.3. Kontrola w toku roboét

Kontrola ta, wykonywana w czasie catego procesu budowy, powinna obejmowac:

a) stalg kontrole rozmieszczenia brusow, pali i mikropali pod wzgledem zgodnosci
z Dokumentacjg Projektowg

b) pomiary potozenia pali, mikropali i brusbw w czasie pograzania, odchylenia w
ptaszczyznie i z ptaszczyzny sciany, odchylenia osi po wbiciu oraz rzedne gtowic
pali, mikropali i gérnej krawedzi brusoéw scianki

6.3.4. Kontrola jakosci wykonanych roboét

Kontroli jakosci wykonania Robét polegajgcej na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
Robét z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi, PZJ oraz
poleceniami Inzyniera podlega w szczegolnosci wykonanie:

a) Stalowej $cianki szczelnej w zakresie liniowosci i gtebokosci wbicia oraz
szczelnosci zamkow. Prostoliniowo$¢ wbitej scianki powinien stwierdzi¢ geodeta
na biezgco. Szczelno$¢ zamkdéw musi by¢ potwierdzona przez nurka atestem.
Atest z badan nurkowych, musi by¢ przekazany Inzynierowi i przedtozony
Komisji Ostatecznego Odbioru nabrzeza. Wszelkie nieszczelnosci muszg byé
natychmiast usuniete przez Wykonawce po uzgodnieniu sposobu naprawy z
Nadzorem Inwestorskim i Autorskim. Wykonana naprawa podlega sprawdzeniu
przez nurka i musi by¢ potwierdzona stosownym atestem. Gteboko$¢ wbicia
Scianki musi by¢ potwierdzona w Dzienniku Rob6t Kafarowych. Odcinki $cianki
wbite niezgodnie z przyjetymi tolerancjami na zyczenie Inzyniera oraz Inspektora
Nadzoru Autorskiego muszg by¢ wyciggniete i zapuszczone prawidtowo.

b) Mikropali pod wzgledem zgodnosci usytuowania z Dokumentacjg Projektowa.
Giebokos¢ zapuszczenia pali musi by¢ réwniez zgodna z Dokumentacjg
i potwierdzona w Dzienniku Robét Kafarowych przekazanym Inzynierowi. Na
biezaco nalezy badaé, czy mikropale zostaly zapuszczone w projektowanym
nachyleniu. Mikropale wykonane niezgodnie z przyjetymi tolerancjami, na
zyczenie Inzyniera oraz Inspektora Nadzoru Autorskiego muszg by¢ wyciggniete
i zapuszczone prawidiowo. Metryki poszczegélnych pali, muszg byé
przekazywane Inzynierowi na biezgco. Usytuowanie pali musi by¢ wytyczone
przez geodete i trwale oznaczone. Kontroli biezgcej przez Inspektora Nadzoru
podlega sktad i konsystencja mieszanki betonowej oraz szkielet zbrojenia. Pale
i mikropale powinny by¢ prébnie obcigzane, statycznie, zgodnie z PN. Wyniki
prébnych obcigzen podlegajg ocenie Inzyniera i Nadzoru Autorskiego.
Wykonawca jest obowigzany zastosowa¢ sie do zalecen wydanych przez
Inzyniera | Nadzér Autorski na podstawie wynikéw prébnych obcigzeh.

c) Elementéw kotwigcych pod wzgledem zgodnosci wykonania i usytuowania
z Dokumentacjg Projektowg. Prawidlowos¢ usytuowania powinna byc¢
potwierdzona operatem geodezyjnym. Elementy uszkodzone podlegajg
wymianie. Kontroli podlegajg sposdb mocowania kleszczy do scianki oraz
napiecie Sciggow.

Przed rozpoczeciem zasypow i robot betonowych, nalezy dokonaé komisyjnego

odbioru stalowej $cianki szczelne, pali, mikropali oraz zakotwien na danym odcinku

nabrzeza, gdyz sg to roboty zanikajgce. Protokdt z w/w odbioru nalezy przedtozy¢

Inzynierowi oraz Komisji Ostatecznego Odbioru Robat.

7.0. ROZLICZENIE ROBOT

W niniejszym przedmiocie opracowania nie obowigzuje obmiar robét. Podstawg rozliczenia
robdt jest kwota ryczattowa, okreslona na etapie przetargu, wynikajgca z Dokumentac;ji
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Projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Ogdlne wymagania dotyczgce rozliczenia Robét
podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

8.0. ODBIOR ROBOT

a) Ogolne procedury i zasady odbioru Robdét podano w Ogodlnej Specyfikacii
,ST 00.01”

b) Celem odbioru jest Komisyjne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego
wykonania Robo6t pod wzgledem ilosci, jakosci, wartosci i zgodnosci

c) Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca Inzynierowi wpisem do Dziennika
Budowy, przekazujgc jemu do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg

d) W czasie odbioru Robét palowych nalezy sprawdzi¢ jakos¢ i zgodnosé
z Dokumentacjg Projektows :

. wbicia stalowej Scianki szczelnej

. wykonania mikropali

1

2

3. szczelnos¢ zamkéw Scianki szczelnej

4. rzedne gtowic mikropali i Scianki szczelnegj
5

catg dokumentacje, obrazujgcg proces wbijania Scianki
stalowej i wykonania mikropali

6. wyniki prébnych obcigzen mikropali
7. wykonania zakotwien

e) Roboty kafarowe sg robotami =zanikajgcymi i podlegajg czeSciowemu
Komisyjnemu odbiorowi wg regut podanych w ST 00.01

f) Komisyjny, Czesciowy Odbiér Robét zanikajgcych jest potwierdzeniem
zgodnosci wykonania w/w Robot z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami,
PZJ, normami (PN) oraz poleceniami Inzyniera

g) Protokdt z Odbioru Czesciowego powinien zawiera¢ jednoznaczne stwierdzenie,
zezwalajgce na kontynuacje Robdt, tj. wykonanie zasypu oraz ptyty nabrzeza.

h) Do protokotu nalezy dotgczyé wyniki powykonawczych pomiaréw geodezyjnych
dotyczacych scianki szczelnej, pali i zakotwien. Nalezy tez dokonac
odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

i) Komisja Odbioru wyznacza Wykonawcy termin usunigcia stwierdzonych wad
i usterek. Usuniecie tych wad nalezy stwierdzi¢ Komisyjnie wpisem do Dziennika
Budowy.

i) W przypadku uznania catosci lub czesci wykonanych konstrukcji, za niezgodne
z wymogami Projektu i niniejszej Specyfikacji Technicznej, Komisja powinna
ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa nie zagrazajg bezpieczehstwu budowli i czy
nie bedg utrudniaty prawidtowej eksploatacji catej budowli lub jej czesci.
Konstrukcja lub jej czes¢ zagrazajgca bezpieczenstwu budowli lub utrudniajgca
jej eksploatacje, powinna by¢ rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona
do komisyjnego odbioru.

9.0. WARUNKI PLATNOSCI

Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegdétowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy

zawartej pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajgcym.
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10.0. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne warunki zwigzane ze stosowaniem norm oraz przepisow, zostaty
sprecyzowane w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST 00.01.

Przy realizacji robét kafarowych, objetych zadaniem inwestycyjnym, nalezy stosowaé
postanowienia i zalecenia norm zwigzanych tematycznie oraz norm przywotanych w
Dokumentaciji Projektowej i Specyfikacjach, a w szczegdlnosci nalezy respektowac
wymagania ponizszych norm (PN):

PN-83/B-02482 :1983 Fundamenty budowlane. No$nos¢ pali i fundamentéw na
palach.

PN-EN-12063 : 2001 Wykonawstwo specjalnych robdt geotechnicznych —
Scianki szczelne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.
Warunki dostawy.

PN-EN-10248-2 : 1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych —
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-EN-12699: 2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych —
Pale przemieszczeniowe.

PN-EN-14199: 2008 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych -
Mikropale

PN-EN-996 : 1998 Sprzet do palowania — Wymagania bezpieczenstwa

PN-85/B-02170 Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez

podtoze na budynki.
PN-EN 1997-1.Eurokod 7 Projektowanie geotechniczne. Czes¢ 1. Zasady ogdlne.

ASTM Designation D Standard Test Method for High-Strain Dynamic Testing
4945 of Piles.

Przywotane w niniejszej specyfikacji Polskie Normy PN nalezy traktowa¢ jako
integralng czes¢ Dokumentacji, na rowni z Projektem Wykonawczym, oraz innymi
specyfikacjami.

Wykonawca jest zobowigzany réwniez do przestrzegania innych norm i przepisow
krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Kontraktem, przywotanych w
Dokumentaciji Projektowej oraz zwigzanych z w/wym. normami, ale niewymienionych
w niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

UWAGA:

Ze wzgledu na zmiany w prawodawstwie polskim wynikajgcym z dostosowywania do
przepisow Unii  Europejskiej, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ aktualnosé
wymienionych rozporzadzen, norm i przepisow.
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