
A ST 01.07 - ROBOTY MALARSKIE 
(CPV 45442100-8) 

 
1. Wstęp. 
 
1.1. Przedmiot ST. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót malarskich. 
 
1.2. Zakres stosowania ST. 
Niniejszą Specyfikację Techniczną jako część dokumentów przetargowych, należy 
odczytywać i rozumieć w odniesieniu do wykonania Robót opisanych w punkcie 1.1, 
które zostaną zrealizowane w ramach zadania – „Modernizacja Bazy Oznakowania 
Nawigacyjnego Urzędu Morskiego w Szczecinie”. 
 
1.3. Zakres robót objętych ST. 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej mają zastosowanie przy 
wykonywaniu robót malarskich. 
Zakres robót obejmuje wszystkie elementy, gdzie występują w/w roboty, zgodnie z 
Dokumentacją Projektową. 
 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z odpowiednimi (przywołanymi w 
specyfikacji) normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 1. 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania Robót oraz za ich 
zgodność z Dokumentacją Techniczną, Specyfikacją Techniczną oraz poleceniami 
Inżyniera Kontraktu i Nadzoru Autorskiego. 
 
2. Materiały. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 
2. 
Materiały powinny spełniać wymogi obowiązujących norm oraz posiadać stosowne 
aprobaty techniczne, atesty, certyfikaty. 
Materiały stosowane do wykonania robót malarskich powinny mieć: 

 oznakowanie znakiem CE albo 
 deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez 

producenta, albo 
 oznakowanie znakiem budowlanym, 
 termin przydatności do użycia podany na opakowaniu. 

Do malowania powierzchni wewnątrz obiektów można stosować: 
 farby dyspersyjne emulsyjne, akrylowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C 

81914:2002, 
 farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane 

styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-81901:2002, 
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 emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe 
kopolimeryzowane styrenowe odpowiadające wymaganiom normy PN-C-
81607:1998, 

 lakiery wodorozcieńczalne odpowiadające wymaganiom normy PN-C-
81802:2002, 

 lakiery na spoiwach żywicznych rozpuszczalnikowych innych niż olejne i ftalowe, 
które winny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych, 
 

Do malowania powierzchni na zewnątrz obiektów ze względu na warunki atmosferyczne 
występujące w tym rejonie zaleca się stosować: 
 

 farby elewacyjne krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo 
lub uzupełniająco na powierzchniach tynków cienkowarstwowych, 

 
 środki gruntujące, które powinny odpowiadać wymaganiom aprobat technicznych, 
 materiały pomocnicze do wykonywania robót malarskich, takie jak np.: o 

rozcieńczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierów i emalii, spirytus 
denaturowany, inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie, o środki do 
odtłuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeń podłoża, o środki do likwidacji 
zacieków i wykwitów, o kity i masy szpachlowe do naprawy podłoża. 

Wszystkie ww. materiały muszą mieć własności techniczne określone przez producenta 
lub odpowiadające wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bądź PN. 
Zastosowane do malowań farby powinny charakteryzować się co najmniej 
następującymi parametrami: 

 być odporne na działanie warunków atmosferycznych i promieni UV, 
 mieć podwyższoną odporność na zabrudzenia, 
 nie zmieniać barwy, 
 przykrywać pęknięcia, 
 być odporne na szorowanie, 
 nie zawierać rozpuszczalników i substancji lotnych. 

 
 
2.1. Woda. 
Do przygotowania farb stosować można każdą wodę zdatną do picia (wg PN-EN 
1008:2004). Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych 
oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Mleko wapienne. 
Mleko wapienne powinno mieć postać cieczy o gęstości śmietany, uzyskanej przez 
rozcieńczenie 1 części ciasta wapiennego z 3 częściami wody, tworzącą jednolitą masę 
bez grudek i zanieczyszczeń. 
 
 
 
2.3. Spoiwa bezwodne. 
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2.3.1. Pokost lniany. 
Pokost lniany powinien być cieczą oleistą o zabarwieniu od żółtego do 
ciemnobrązowego i odpowiadającą wymaganiom obowiązujących norm. 
 
2.3.2. Pokost syntetyczny. 
Pokost syntetyczny powinien być używany w postaci cieczy, barwy od jasnożółtej do 
brunatnej, będącej roztworem żywicy kalafoniowej lub innej w lotnych 
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikującym, o właściwościach 
technicznych zbliżonych do pokostu naturalnego, lecz o krótszym czasie schnięcia. 
Powinien on odpowiadać wymaganiom normy państwowej lub świadectwa 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
 
2.4. Rozcieńczalniki. 
W zależności od rodzaju farby należy stosować wodę: 

 do farb wapiennych, terpentynę i benzynę, 
 do farb i emalii olejnych, 
 inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb 

powinny odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z 
zaświadczeniem o jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich 
stosowania. 

 
2.5. Farby budowlane gotowe. 
Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm lub świadectw 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
 
2.5.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie. 
 
POM. SUCHE 
Powłoka malarska emulsyjna 2x na zagruntowanym podłożu. Kolor biały RAL9010, 
Powłoka wierzchnia matowa. Uwagi: Powłoki na okładzinach ściennych z płyt GKB.  
 
Farba emulsyjna. 
Właściwości: 

 Bezemisyjna, bezrozpuszczalnikowa, o słabym neutralnym zapachu 
 nie zawiera składników  powodujących „fogging” –  „łapanie” kurzu z powietrza 
 wodorozcieńczalna i ekologiczna 
 dobrze dyfuzyjna 
 wartość -sd < 0,1 m 
 łatwa w użyciu 

Spoiwo: 
 Dyspersja tworzyw sztucznych wg. DIN 55945 

Barwa: 
Całość samodzielnie zabarwionego materiału należy przed użyciem zmieszać ze sobą w 
celu uniknięcia możliwych różnic kolorystycznych. Przy zakupie min. 300 litrów w 
jednym odcieniu, na specjalne zamówienie, możliwa jest dostawa materiału 
zabarwionego fabrycznie. Aby uniknąć ewentualnych błędów barwienia, należy 
sprawdzić przed użyciem dokładność koloru. Na stykających się powierzchniach używać 
farb z jednej partii produkcyjnej. 
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Stopień połysku: 
 Głęboko matowy (wg PN EN 13 300) 

Dane techniczne: 
Własności wg normy PN EN 13 300. W zależności od koloru w nieznacznym stopniu 
mogą zmieniać się parametry techniczne farby. 
Odporność na szorowanie na mokro: 

 Klasa 3 
Zdolność krycia: 

 Zdolność krycia (współczynnik kontrastu): Klasa 2 przy wydajności 6 m2/l  tj. ok. 
160 ml/m2 

Granulacja: 
 drobna (< 100 µm) 

Gęstość: 
 ok. 1,6 g/cm3 

 
POM. MOKRE 
Powłoka malarska lateksowa 2x na zagruntowanym podłożu. Kolor szary RAL7015, 
Powłoka wierzchnia matowa. Uwagi: Powłoka na okładzinie ściennej z płyt GKB 
(ścianka od strony aneksu forum – poczekalni (F). Farba lateksowa odporna na 
szorowanie na mokro. Antyrefleksyjna farba lateksowa, bezemisyjna 
i bezrozpuszczalnikowa (wykonana w technologii E.L.F.), maskująca drobne 
niedoskonałości podłoża, lekka w aplikacji. Tworzy rozpraszające światło, równomierne 
i odporne powłoki. 
 
Właściwości 

 Bezemisyjna, bezrozpuszczalnikowa, o słabym neutralnym zapachu 
 nie zawiera składników  powodujących „fogging” –  „łapanie” kurzu z powietrza 
 wodorozcieńczalna i ekologiczna 
 dobrze dyfuzyjna 
 wartość -sd < 0,1 m 
 łatwa w użyciu 

Spoiwo: 
 Dyspersja tworzyw sztucznych wg DIN 55945 

Stopień połysku: 
 Głęboko matowy (wg PN EN 13 300) 

Składowanie: 
 Przechowywać w chłodnym miejscu w temp. powyżej 0°C. 

Dane techniczne: 
Własności wg normy PN EN 13 300. W zależności od koloru w nieznacznym stopniu 
mogą zmieniać się parametry techniczne farby. 
Odporność na szorowanie na mokro: 

 Klasa 3 
Zdolność krycia 

 Zdolność krycia (współczynnik kontrastu): Klasa 2 przy wydajności 6 m2/l  tj. ok. 
160 ml/m2 

Granulacja 
 drobna (< 100 µm) 

Gęstość 



 5

 ok. 1,6 g/cm3 
 
2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe. 
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania: 

 wydajność - 6-10m2/dm3, max. czas schnięcia - 24h. 
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara 
metaliczna: 

 wydajność - 15-16m2/dm3, max. czas schnięcia - 8h. 
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania – biały: 

 do wygładzania podkładu pod powłoki chlorokauczukowe. 
Rozcieńczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego 
stosowania – biały: 

 do rozcieńczania wyrobów chlorokauczukowych. 
 
2.5.3. Wyroby epoksydowe. 
Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna: 

 wydajność- 6-10m2/dm3, max. czas schnięcia - 24h. 
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskładnikowa: 

 wydajność - 4.5-5m2/dm3 czas schnięcia - 24h. 
Emalia epoksydowa chemoodporna, biała: 

 wydajność - 5-6m2/dm3, max. czas schnięcia - 24h. 
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara: 

 wydajność - 6-8m2/dm3 czas schnięcia - 24h. 
Lakier bitumiczno-epoksydowy: 

 wydajność - 1.2-1.5m2/dm3 czas schnięcia - 12h. 
 
2.5.4. Farby olejne i ftalowe. 
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania: 

 wydajność - 6-8m2/dm3 czas schnięcia - 12h. 
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania: 

 wydajność - 6-10m2/dm3. 
 
2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. 
Wymagania dla farb: 

 lepkość umowna: min.60 -gęstość: max. 1,6g/cm3 
 zawartość substancji lotnych w % masy max. 45% 
 roztarcie pigmentów: max. 90 m 
 czas schnięcia powłoki w temp. 20°C i wilgotności względnej powietrza 65% do 

osiągnięcia 5 stopnia wyschnięcia - max. 2 godz. 
Wymagania dla powłok: 

 wygląd zewnętrzny - gładka, matowa, bez zmarszczeń i zacieków, 
 grubość - 100-120 jam 
 przyczepność do podłoża - 1 stopień, 
 elastyczność - zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć 

lub odstawania od podłoża, 
 twardość względna - min., 0,1, 
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 odporność na uderzenia - masa 0.5 kg spadająca z wysokości 1,0 m nie powinna 
powodować uszkodzenia powłoki 

 odporność na działanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie może 
występować spęcherzenie powłoki. 

Farby powinny być pakowane w bębny lekkie lub wiaderka stożkowe i przechowywane 
w temperaturze min. +5°C. 
 
2.5.6. Farby silikatowe 
 

 Gęstość ok. 1,5 kg/dm3 
 Stopień przyczepności(wg PN-80/C-81531) – 1 
 Sd< 0,14 m 
 Czas schnięcia2÷6 godzinach 
 Połysk GG3 – mat 
 Grubość powłoki E - 100 < E < 200 μm 
 Wielkość ziarna -  S1 – drobne < 100 μm 
 Współczynnik przenikania pary wodnej V - duży - V1 > 150 [g/m2d] 
 Przepuszczalność wody W - mała W3 < 0,1 [kg/m2h0,5 

 
2.5.7. Farby silikonowe 
 

 Gęstość ok. 1,45 kg/dm3 
 Stopień przyczepności(wg PN-80/C-81531) – 1 
 Sd< 0,14 m 
 Czas schnięcia - 2÷6 godzin 
 Połysk G  - G3 – mat 
 Grubość powłoki E - 100 < E < 200 μm 
 Wielkość ziarnaS1 – drobne < 100 μm 
 Współczynnik przenikania pary wodnej Vduży - V1 > 150 [g/m2d] 
 Przepuszczalność wody W - mała W3 < 0,1 [kg/m2h0,5] 

 
 
2.6. Środki gruntujące. 
 
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi. 

 powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile 
świadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 

 na chłonnych podłożach należy stosować do gruntowania specjalne środki 
gruntujące przeznaczone do danej farby lub farbę emulsyjną rozcieńczoną wodą 
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje się wykonanie 
powłoki malarskiej. 

 
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym. 
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie należy zagruntować 
rozcieńczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 
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2.6.3. Mydło szare. 
Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoża w celu zmniejszenia jego wsiąkliwości 
powinno być stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%. 
 
2.7. Przygotowanie powierzchni. 
Przed przystąpieniem do malowania naprawić uszkodzenia powierzchni tynków i 
wcześniej naprawianych miejsc. Zaleca się stosowanie do tego celu zapraw i 
szpachlówek produkowanych fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci 
proszkowej do zarabiania wodą bezpośrednio przed użyciem. 
 
2.8. Termin robót. 
Roboty malarskie wewnątrz i na zewnątrz budynku wykonywać dopiero po wyschnięciu 
tynków i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). 
Malowanie konstrukcji stalowych – po całkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich 
elementów konstrukcyjnych i osadzeniu innych elementów w ścianach. 
 
2.9. Powierzchnie podłoży pod malowanie. 
Powierzchnie podłoży pod malowanie powinny być: 

 gładkie i równe, tzn. bez nadrostów betonowych, zacieków zaprawy lub mleczka 
cementowego, kawern; dopuszcza się pojedyncze wgłębienia o średnicy do 5 
mm i głębokości do 4 mm - dla podłoży betonowych; w zakresie równości 
obowiązują wymagania jak dla tynków IV kategorii (z wyjątkiem tynków 
doborowych), 

 mocne, tzn. powierzchniowo niepylące, niewykruszające się, bez spękań i 
rozwarstwień, 

 czyste, tzn. bez plam, zaoliwień, pleśni i zanieczyszczeń (kurzem, rdzą), 
 dojrzałe pod malowanie klejowe, emulsyjne, olejne i z żywic syntetycznych, tzn. 

po 2-6 tygodniach w zależności od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, 
akrylowymi można malować podłoża po 7 dniach, 

 suche – (tabela) badanie wilgotności podłoża można wykonać aparatami 
wskaźnikowymi (elektrycznym lub karbidowym), metodą suszarkowo-wagową lub 
papierkami wskaźnikowymi. 

 
Największa dopuszczalna wilgotność podłoży do malowania 

Podłoże Rodzaj farby Największa wilgotność 
podłoża % masy 

Tynki cementowe 
cementowo-wapienne 

emulsyjna 
olejna, z żywic syntetycznych 

4 
3 

Tynki gipsowe Emulsyjna 
olejna, z żywic syntetycznych 

4 
3 

Drewno, sklejka, płyty 
pilśniowe twarde 

olejna, z żywic syntetycznych 
chemoutwardzalna 

4 
12 

 
2.10. Malowanie. 
Prawidłowo wykonana powłoka malarska powinna spełniać dwa zadania: zapewnić 
właściwą ochronę podłoża przed działaniem czynników atmosferycznych oraz sprzyjać 
uzyskaniu efektu dekoracyjnego. Efekt ten można osiągnąć pod warunkiem właściwego 
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przygotowania podłoża oraz przez zastosowanie odpowiednich produktów i prawidłowej 
technologii malowania. 
Podstawowe składniki wyrobów malarskich to: 

 spoiwa - substancje mające zdolność tworzenia powłoki na pokrywanej 
powierzchni, 

 pigmenty, barwniki, wypełniacze - substancje kryjące, barwiące lub wypełniające 
stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu, które pozostają po wyparowaniu 
rozpuszczalników, 

 rozpuszczalniki - ciecze lotne, których zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w 
roztwór w celu umożliwienia powstania cienkiej powłoki początkowo płynnej, a 
później przechodzącej (w miarę ich odparowywania) w ciało stałe, oraz 
zapewnienie prawidłowego przebiegu przemian fizykochemicznych. 

Oprócz wyżej wymienionych składników wyroby malarskie mogą zawierać środki 
pomocnicze nadające im określone właściwości lub też odpowiadające za cechy powłok. 
Są to między innymi: dyspergatory, peptyzatory, środki zapobiegające kożuszeniu, 
utwardzacze, stabilizatory emulsji itp. 
Ze względu na rodzaj substancji powłokotwóczej i jej postać fizykochemiczną wśród 
wyrobów malarskich wyróżnia się: 

 farby - dyspersje ciał stałych (pigmentów) w cieczy, którą stanowi spoiwo; po 
naniesieniu pełnią funkcje ochronne, 

 emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po 
naniesieniu pełnią zwykle funkcje dekoracyjne, 

 lakiery - roztwory nielotnych substancji powłokotwórczych (żywice, asfalty itp.) w 
rozpuszczalnikach i rozcieńczalnikach; ich cechą charakterystyczną jest brak 
zdolności krycia. 

Ponieważ farbą lub emalią nazywa się zawiesinę zdyspergowanych w odpowiednim 
spoiwie nadających im barwę cząstek pigmentu, które jednocześnie nadają powłoce 
właściwości kryjące, nazwy te będą często stosowane wymiennie. Przed rozpoczęciem 
malowania należy zawsze zapoznać się z informacjami podanymi na opakowaniu 
wyrobów malarskich. 
Są tam wyspecyfikowane dane dotyczące: 

 przeznaczenia - do jakiego podłoża należy stosować produkt; niestety bardzo 
często na opakowaniu brakuje przeciwwskazań do stosowania farby, 

 sposobu użycia - w jaki sposób należy przygotować podłoże, w jakiej 
temperaturze malować itp. 

 sposobu nanoszenia - jaką techniką nanosić farbę: pędzlem, wałkiem lub też 
metodą natryskową, 

 krycia - ile razy należy pomalować powierzchnię, aby uzyskać całkowite pokrycie; 
informacje te zwykle są podawane za pomocą symboli „1-2" (konieczne jedno 
malowanie, a jeśli to nie wystarcza - dwa) lub „2-3" (konieczne dwa malowania, a 
jeśli to nie wystarcza - trzy), 

 wydajności - ile farby trzeba kupić, by pomalować konkretną powierzchnię, 
 czasu schnięcia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i można 

nanosić kolejne warstwy; im wyższa temperatura i niższa wilgotność w 
pomieszczeniu, tym czas ten jest krótszy, 

 rodzaju rozcieńczalnika - czym należy rozcieńczyć farbę, aby uzyskać 
odpowiednią konsystencję, 
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 okresu przydatności do stosowania - przez jaki czas farba zachowuje swoje 
właściwości i tworzy powłokę dobrej jakości, atestów - produkty, które nie mają 
oceny higienicznej Państwowego Zakładu Higieny (PZH), mogą być szkodliwe dla 
zdrowia; na opakowaniu bywają również informacje o innych atestach, np. o 
certyfikacie zgodności z Polską Normą lub znak E, który oznacza produkt 
ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone mają dobrą jakość i są bezpieczne 
dla zdrowia i środowiska. 

 
3. Sprzęt. 
 
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 3. 
 
3.2. Sprzęt do wykonania robót malarskich. 

 Agregaty malarskie - urządzenia do natryskowego malowania farbami 
wapiennymi, klejowymi, emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania 
dużych powierzchni, 

 pędzle, 
 wałki malarskie, 
 drabiny, 
 rusztowania. 

 
3.2.1. Malowanie pędzlem. 
Wyroby przeznaczone do malowania pędzlem powinny charakteryzować się długim 
czasem schnięcia oraz nie powinny zawierać rozpuszczalników agresywnych. Dobre do 
nanoszenia tą techniką są farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe. 
Duży wpływ na estetykę wykonywanej powłoki ma właściwe przygotowanie nowego 
pędzla, tzn. usunięcie z niego kurzu i luźnych włosów. W tym celu pędzel należy 
dokładnie wymyć w wodzie z mydłem, bardzo starannie wypłukać i wysuszyć, a 
następnie kilkakrotnie zanurzyć w farbie (lub lakierze) i ocierając o brzeg innego 
naczynia (aby nie wprowadzić zanieczyszczeń do farby), usunąć nadmiar farby. Po 
kilkakrotnym powtórzeniu tych czynności można rozpocząć malowanie. 
Duże znaczenie ma również wybór odpowiedniego pędzla. Do gruntowania podłoża 
oraz malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze 
są pędzle o twardym, krótkim włosiu. Do nanoszenia farb winylowych i 
chlorokauczukowych można stosować pędzle płaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i 
lakiery należy nanosić pędzlami płaskimi o miękkim włosiu. polega na nanoszeniu farby 
równoległymi pasami minimalnie zachodzącymi na siebie. Farby i emalie 
nawierzchniowe nakłada się w dwóch kierunkach prostopadłych do siebie (krzyżowo), 
nieznacznie dociskając pędzel do malowanej powierzchni. Farby gruntowe, olejne i 
alkidowe nakłada się również w dwóch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierając 
w podłoże. 
Aby uniknąć powstawania zacieków, podczas malowania powierzchni pionowych należy 
na ograniczonej powierzchni najpierw nałożyć farbę w kierunku pionowym pasami lekko 
zachodzącymi na siebie, mocno dociskając pędzel do powierzchni, a następnie w 
kierunku poziomym. Kolejną warstwę nakłada się od góry do dołu, lekko dociskając 
pędzel i odrywając go powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania 
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pędzlem zminimalizować powstawanie śladów przejść pędzla, można stosować 
wyrównywanie powierzchni płaskim pędzlem. 
Szybko schnące i zawierające agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe, 
chlorokauczukowe oraz poliuretanowe wymagają innej techniki nakładania. Na pędzel 
należy nabierać większą ilość farby (lub lakieru) i nakładać ją równomiernie na podłoże, 
bez wcierania, starając się nie wracać na pomalowane miejsca, gdyż można 
doprowadzić do rozpuszczenia nałożonej już poprzednio warstwy. W trakcie malowania 
farbami szybko schnącymi pędzel należy co pewien czas (podany przez producenta 
wyrobu) dokładnie umyć w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez producenta 
wyrobu), wysuszyć i umyć ponownie wodą z mydłem. 
 
3.2.2. Malowanie wałkiem. 
Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - wałkiem nanosi się farby alkidowe, 
olejne, uretanowe i poliuretanowe. 
Do powierzchni chropowatych zaleca się wałki o długim włosiu, których użycie zapewni 
pomalowanie zagłębień podłoża. 
Farby rozpuszczalnikowe nanosi się wałkiem futerkowym, farby wododyspersyjne 
wałkiem z gąbki. Przy malowaniu wałkiem jest niezbędna tacka do wałka podzielona 
zwykle na dwie części: wanienkę, do której wlewa się farbę, oraz żebrowaną pochyłą 
płaszczyznę, na której można odcisnąć nadmiar farby (niektóre tacki zamiast 
płaszczyzny żebrowanej mają specjalną siatkę). 
Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Wałek zanurza się w farbie, a następnie 
przetacza się go po powierzchni żebrowanej lub siatce w celu równomiernego 
nasączenia go farbą oraz odciśnięcia jej nadmiaru. Tak przygotowany wałek prowadzi 
się po malowanej powierzchni równoległymi pasami, które powinny minimalnie na siebie 
zachodzić. Po pomalowaniu powierzchni w jednym kierunku powtarza się tę czynność w 
kierunku prostopadłym do pasów pierwszej warstwy. Wałkiem dość trudno rozprowadza 
się wyroby schnące fizycznie i zawierające agresywne rozpuszczalniki (winylowe, 
akrylowe i chlorokauczukowe). Na wałek należy nabierać większą ilość farby i nakładać 
ją równomiernie na podłoże, bez wcierania, starając się nie wracać na pomalowane 
miejsca, gdyż może to doprowadzić do rozpuszczenia nałożonej już poprzednio 
warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnącymi wałek co pewien czas 
(określony przez producenta wyrobu) należy dokładnie umyć w rozpuszczalniku 
(zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszyć i umyć ponownie wodą z mydłem. 
Nie jest zalecane gruntowanie podłoża przy użyciu wałka. Trudności pojawiają się także 
przy rozprowadzaniu wałkiem malarskich wyrobów szybko schnących. 
 
3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powłok malarskich. 
Do mechanicznego malowania na budowie służą aparaty natryskowe. W zależności od 
sposobu rozpylenia farby można wyróżnić urządzenia do natrysku: mechanicznego, 
pneumatycznego i hydrodynamicznego. 
W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ciśnieniem 
(zwykle 0,15 ÷ 0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagłe rozprężenie się po 
wyjściu z dyszy. Do tej grupy zalicza się aparaty z napędem: mechanicznym, 
bezsprężarkowe i sprężarkowe, elektromagnetycznym i ręcznym. 
W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem 
sprężonego powietrza i rozpylana w momencie rozprężenia się powietrza po jego 
wyjściu z dyszy aparatu. Typowy zestaw do nanoszenia powłok tą metodą składa się z 
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pistoletu natryskowego, zbiornika ciśnieniowego na farbę oraz sprężarki z kompletem 
przewodów doprowadzających sprężone powietrze. 
Do drobnych prac malarskich można używać pistoletów ze zbiornikiem na farbę, do 
których należy jedynie doprowadzić sprężone powietrze. Końcówka urządzenia 
natryskowego lub pistoletu powinna być prowadzona w odpowiedniej odległości od 
malowanej powierzchni. Odległość tę ustala się na podstawie próby wykonanej przed 
malowaniem. Bardzo ważne jest również, aby była ona zawsze jednakowa. Farbę 
nanosi się pasami nieznacznie nakładającymi się na siebie. 
Jeżeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona być nakładana również 
pasami zachodzącymi na siebie, ale w kierunku prostopadłym do pasów pierwszej 
warstwy. Aparaty do natrysku hydrodynamicznego posiadają możliwości nakładania 
przy ich użyciu farb ciężkich o doskonałych właściwościach antykorozyjnych. Natrysk 
hydrodynamiczny polega na podawaniu farby pod wysokim ciśnieniem 8-25 MPa. Po 
przekroczeniu prędkości krytycznej następuje zaburzenie stabilności wypływającego z 
dyszy strumienia farby i na skutek oddziaływania sił napięcia powierzchniowego rozpada 
się on na wiele kropli. Prędkość wypływu farby z pistoletu wynosi 100-200 m/s. Stosuje 
się trzy metody natrysku dynamicznego. 
 
4. Transport. 
Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 4. 
 
4.1. Warunki transportu. 
Pojemniki z materiałami malarskimi należy przewozić krytymi środkami transportowymi, 
układane w pozycji stojącej, zabezpieczone przed przewracaniem się i uszkodzeniem. 
pojemniki mogą być przewożone w kontenerach lub na paletach. Farby należy 
transportować z przepisami obowiązującymi w transporcie drogowym. 
 
4.2. Warunki składowania. 
Pojemniki z materiałami malarskimi należy przechowywać w pomieszczeniach krytych, 
chroniących je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed 
działaniem promieni słonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odległości co 
najmniej 120 cm od grzejników. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami 
producenta. 
 
5. Wykonywanie robót. 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót. 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne” pkt. 5. 
Przy wykonywaniu robót malarskich wymaga się przestrzegania następujących zasad: 

 prace na wysokości należy wykonywać z prawidłowych rusztowań lub drabin, a 
gdy nie ma możliwości zainstalowania rusztowań i roboty te wykonuje się z 
pomostów opieranych na konstrukcji (tzw. kładek), malarz powinien być 
zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczeństwa przymocowanym do 
konstrukcji, 

 przy robotach przygotowawczych z użyciem materiałów alkalicznych (wapno, 
soda kaustyczna, pasty do usuwania starych powłok olejnych lub z żywic 
syntetycznych) należy stosować okulary ochronne i odzież ochronną (buty 
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gumowe, fartuchy gumowe, rękawice), zabezpieczając skórę twarzy i rąk tłustym 
kremem ochronnym, 

 przy malowaniu wyrobami zawierającymi lotne rozpuszczalniki lub rozcieńczalniki 
(np. w farbach olejnych, olejno-żywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach 
chemoutwardzalnych) stosować odzież ochronną, a pracę wykonywać przy 
otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzegać zakazu 
palenia papierosów i używania otwartych palenisk lub grzejników elektrycznych, 
narzędzi i silników powodujących iskrzenie i mogących być źródłem pożaru, 

 przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb 
zawierających krzemionkę stosować maski pyłochłonne, a skórę twarzy i rąk 
zabezpieczyć tłustym kremem ochronnym, 

 nie należy stosować materiałów szkodliwych dla zdrowia człowieka, jak związki 
chromu, ołowiu, fluatów. 

 
5.2. Warunki przystąpienia do robót. 
 
5.2.1. Temperatura. 
Roboty malarskie wykonywać w temperaturze a +5°C. W ciągu doby nie może nastąpić 
spadek poniżej 0°C. 
Farbą silikonową można malować w temperaturze  -5°C. 
Optymalna temperatura: 

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcieńczalnymi od + 12 do +18°C, 
b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z żywic syntetycznych 

powyżej +5°C, lecz by w ciągu doby nie następował spadek temperatury poniżej 
0°C, 

c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi 
itp. +15°C. 

 
5.2.2. Pogoda. 
Roboty na zewnątrz budynków nie powinny być wykonywane w okresie zimowym, a w 
okresie letnim podczas opadów atmosferycznych, intensywnego nasłonecznienia 
malowanych powierzchni lub w czasie silnych wiatrów. 
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczególnie wyrobami 
rozpuszczalnikowymi. 
 
5.2.3. Inne warunki. 
Roboty farbami wodnymi w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby 
wodorozcieńczalne, tj. klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z 
żywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne powinny być transportowane i 
przechowywane w temperaturze +5°C. 
 
5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie. 
Powierzchnia betonu i żelbetu: 

a) większe ubytki powierzchni, złącza prefabrykatów itp. wypełnić zaprawą 
cementową z co najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrzeć do równości, 

b) plamy od zaoliwień zeskrobać, zmyć wodą z dodatkiem detergentów i czystą 
wodą. 
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Podłoża tynkowe: 
a) naprawić zaprawą i zatrzeć do lica; w przypadku podłoży gipsowych stosować do 

tego celu zaprawę gipsową (z wyprzedzeniem 1-dniowym przed malowaniem), 
dla pozostałych podłoży - zaprawę cementową lub cementowo-wapienną (z 
wyprzedzeniem 14-dniowym), 

b) powierzchnie tynku oczyścić. 
Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntować: 

a) mlekiem wapiennym - pod farby wapienne i kazeinowe, 
b) roztworem szkła wodnego potasowego - pod farby krzemianowe, 
c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszą warstwę farby klejowej i roztworem 

szarego mydła (1-3%) pod drugą i następną warstwę farby klejowej (przy 
malowaniu wysokojakościowym), 

d) pokostem rozcieńczonym benzyną lakierniczą (1:1) pod wyroby olejne itp. 
Podłoża gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntować: 

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe, 
b) gruntownikiem pokostowym, środkiem silikonowym, z kleju kostnego, 

rozcieńczoną farbą emulsyjną (farba: woda = 1:6) - pod malowania farbami 
emulsyjnymi. 

Powierzchnie z drewna i materiałów drewnopochodnych: 
a) oczyścić z kurzu, tłustych plam i zacieków żywicy, 
b) usunąć drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlówką, 
c) zagruntować gruntownikiem, np. pokostowym, 
d) sęki pokryć roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem. 

 
5.4. Prace przygotowawcze do malowania. 
 
5.4.1. Przygotowanie pomieszczeń. 
Przed przystąpieniem do robot malarskich z pomieszczeń powinny być sprzątnięte 
resztki materiałów, sprzęty itp. Elementy już wykonane, jak podłogi, stolarka okienna i 
drzwiowa, armatura łazienkowa itp., powinny być zabezpieczone przed zachlapaniem 
farbami. 
 
5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynków. 
Nowe tynki wymagają okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, choć czas ten zależy od 
rodzaju tynku i farby, jaka będzie użyta) i dopiero potem można przystąpić do 
następnych czynności. Powierzchnie nowych tynków należy przetrzeć drewnianym 
klockiem w celu usunięcia grudek zaprawy i zachlapań, a następnie powierzchnię tynku 
odkurzyć. Przed malowaniem dokładnie przegląda się wszystkie ściany (również 
działowe), zwłaszcza przy ościeżnicach drzwi i okien, w celu odnalezienia miejsc 
spękań. Ewentualne szczeliny wypełnia się elastyczną masą akrylową. Nie należy 
stosować do tego celu mas silikonowych, ponieważ w zasadzie nie dają się one 
pomalować. Drobne odpryski i pęknięcia tynków należy wypełnić gładzią tynkową. 
Tzw. białkowanie, czyli pokrywanie tynków roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. 
Warstwa wapna nie jest spoista i po malowaniu farba łatwo ulega złuszczeniu. Zaleca 
się (przez producentów farb) gruntowanie tynku specjalną farbą emulsyjną do 
gruntowania, która dodatkowo wygładza tynk i zmniejsza chłonność podłoża, co 
pozwala w niektórych przypadkach poprzestać na jednej warstwie farby 
nawierzchniowej. Nowy tynk można również pomalować rozcieńczoną farbą emulsyjną 
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jako warstwą gruntową i po wyschnięciu nanieść 1 lub 2 warstwy farby w zależności od 
jakości powłoki tynkarskiej i farby. 
Nowe tynki gipsowe należy najpierw zaimpregnować specjalnymi bezbarwnymi 
preparatami na bazie akrylu, a następnie pomalować jedną warstwą farby emulsyjnej do 
gruntowania i jedną lub dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do 
gruntowania można również użyć rozcieńczonej farby przeznaczonej do malowania 
ścian. 
Tynki gipsowe powinny dojrzewać, ale okres ten może być krótszy niż przy tynkach 
tradycyjnych. Warunkiem przystąpienia do gruntowania jest, aby ściana była sucha i 
jednolita na całej powierzchni. Podłoże przygotowane do malowania powinno ponadto 
być gładkie, równe, pozbawione pyłu, kurzu i innych zanieczyszczeń. Przy malowaniu 
kolorami słabo kryjącymi jest zalecane położenie pierwszej warstwy białej, wówczas 
łatwiej jest uzyskać jednolitą barwę. Ważne jest również, aby podłoże było jednakowo 
gładkie, gdyż w przeciwnym razie kolor może nie być jednorodny. 
 
5.5. Wykonywanie powłok malarskich. 
 
5.5.1. Zalecenia ogólne. 
Do malowania ręcznego i wałkiem powinno się stosować farby o konsystencji 
handlowej. Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niż do malowania 
ręcznego i wałkiem malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno 
się rozcieńczyć odpowiednim dla danego rodzaju farby rozcieńczalnikiem (w przypadku 
farb wodnych - wodą, w przypadku pozostałych farb - rozpuszczalnikami handlowymi w 
ilości 3-5% w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe, krzemianowe należy 
nakładać pędzlem; pozostałe farby można nakładać pędzlem, natryskiem lub wałkiem. 
Zużycie farb przy malowaniu natryskiem i wałkiem jest minimalnie mniejsze niż przy 
malowaniu pędzlem. Przy malowaniu pędzlem ostatnią warstwę powłoki wykonać tak, 
aby kierunek pociągnięć pędzla był prostopadły do ściany z oknem – przy malowaniu 
sufitu lub do podłogi - przy malowaniu ścian. 
 
5.5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi. 
Sprawdzić, czy farba nie zawiera wytrąconego spoiwa w postaci nitek (wskutek 
niewłaściwego jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze poniżej +5°C), co 
ją dyskwalifikuje. Powłoka po wyschnięciu ma barwę ciemniejszą niż farba. 
Do barwienia farb stosuje się farby emulsyjne kolorowe bądź specjalne pasty 
pigmentowe. Nie wolno do tego celu stosować suchych pigmentów ani kolorowych farb 
klejowych. Farb do malowania powierzchni wewnętrznych (o czym informacja znajduje 
się na etykietach tych wyrobów) nie można stosować na powierzchnie elewacyjne. 
Niektóre farby emulsyjne można stosować na wnętrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi 
producenta). Natomiast farby przewidziane do malowania elewacji ze względów 
ekonomicznych (więcej spoiwa i stąd wyższa cena) oraz higienicznych (więcej spoiwa i 
wyższa szczelność) nie powinny być stosowane do wnętrz. 
Malowanie wykonywać 2-krotnie „na krzyż”. Do pierwszego malowania (szczególnie 
podłoży nasiąkliwych) stosuje się farbę rozcieńczoną wodą w ilości 10% w stosunku do 
farby, a do drugiego - farbę handlową. Podłoża gipsowe zagruntować (z wyprzedzeniem 
24h) roztworem kleju kostnego (1,5%) lub farbą emulsyjną rozcieńczoną wodą w 
stosunku 1:6. Drugą warstwę farby nanosić najwcześniej po 2h po wykonaniu pierwszej. 
Powłok emulsyjnych nie można wykonywać na kruszących się podłożach lub na starych, 
pylących się powłokach oraz na powłokach świeżych silnie alkalicznych. 
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5.5.3. Malowanie farbami silikonowymi. 
Przed malowaniem podłoże zagruntować specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z 
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24h. Farbę silikonową nakładać 2-krotnie w 
odstępach 24h. Powłok silikonowych nie można wykonywać na słabych podłożach 
 
5.5.4. Malowanie farbami olejnymi i z żywic syntetycznych. 
Dostosować konsystencję farby do techniki malowania (pędzlem, wałkiem lub pistoletem 
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcieńczalnika. Białą farbę dobarwia się do 
żądanego koloru przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwiać 
suchymi pigmentami) lub specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podłożu 
uprzednio zagruntowanym (z 24h wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Każda 
warstwa powłokowa z odpowiedniego dla niej wyrobu: 
podkładowa - z farb do gruntowania ogólnego stosowania (lub przeciwrdzewnych), 
warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj. 
trójwarstwowym) - na warstwę z farby nawierzchniowej należy nałożyć warstwę emalii. 
Malowanie można wykonywać jako uproszczone, zwykłe i doborowe. 
Przy wykonywaniu powłok konieczne jest przestrzeganie następujących zasad: 

a) każda kolejna warstwa farby musi się różnić od poprzedniej większą zawartością 
spoiwa, tj. przechodzi się od warstwy „chudej" do „tłustej" (farba podkładowa, 
nawierzchniowa, emalia), 

b) każdą warstwę nakładać cienko w odstępach 24h dla wyrobów olejnych i żywic 
syntetycznych, 

c) przy malowaniu drewna i materiałów drewnopochodnych poza gruntowaniem i 
zabezpieczeniem przed grzybami i owadami konieczne jest co najmniej 
jednokrotne pomalowanie stolarki farbą podkładową i 2-krotne farbą 
nawierzchniową; przy nakładaniu warstwy wierzchniej kierunek pociągnięć pędzla 
- zgodny z przebiegiem słojów drewna. 

 
6. Kontrola jakości robót. 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne” pkt. 6. 
 
6.2. Kryteria oceny jakości i końcowy odbiór robót malarskich. 
Badania powłok przy odbiorze wykonuje się w następujących terminach (w temperaturze 
+5°C, wilgotności względnej powietrza 65%): 

 z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wcześniej niż po 
7 dniach, 

 z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z żywic 
syntetycznych – nie wcześniej niż po 14 dniach. 

Badania obejmują sprawdzenie: 
 wyglądu zewnętrznego, 
 zgodności barwy ze wzorcem oraz połysku, 
 odporności powłok na wycieranie i odporności na zmywanie wodą, 
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 dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i 
uderzenia, sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z 
odpowiednimi normami państwowymi. 

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane 
prawidłowo. Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane 
powłoki częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 
Kontrola międzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie: 

a) jakości materiałów malarskich, 
b) wilgotności i przygotowania podłoża pod malowanie, 
c) stopnia skarbonizowania tynków, 
d) jakości wykonania kolejnych warstw powłokowych i temperatury w czasie 

malowania i schnięcia powłok, 
e) sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 
f) sprawdzenie czystości. 

Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny 
zewnętrzne. Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni 
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej 
powierzchni powinna nastąpić nie wcześniej niż po 3 s. 
Wyniki badań jakości materiałów i podłoży powinny potwierdzać protokoły lub wpisy do 
Dziennika Budowy. 
 
6.3. Wymagania stawiane poszczególnym rodzajom powłok. 
 
6.3.1. Powłoki emulsyjne. 
Powinny być niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgację 
(rozmazywanie się). Ponadto powinny być bez uszkodzeń, jednolitej barwy bez smug, 
plam, spękań, łuszczenia. 
 
6.3.2. Powłoki silikonowe. 
Powinny być odporne na zmywanie wodą, tarcie na sucho i na szorowanie, bez 
uszkodzeń, plam, smug, prześwitów, śladów pędzla, spękań, łuszczenia i odstawania od 
podłoża. 
 
6.3.3. Powłoki olejne i na żywicach syntetycznych. 
Powinny mieć barwę jednolitą, bez śladów pędzla, smug, zacieków, uszkodzeń, 
zmarszczeń, pęcherzy, plam i zmiany odcienia, mieć jednolity połysk. 
 
7. Rozliczenie robót. 
 W niniejszym przedmiocie opracowania nie obowiązuje obmiar robót. Podstawą 
rozliczenia robót jest kwota ryczałtowa, określona na etapie przetargu, wynikająca 
z Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacji Technicznych. Ogólne wymagania 
dotyczące rozliczenia Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” pkt. 7. 
 
8. Odbiór robót. 
 
8.1. Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót. 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST 00.01 „Wymagania ogólne” 
pkt. 8. 
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8.2. Warunki odbioru. 

8.2.1. Odbiór podłoża. 
Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione 
przez wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub 
odpowiednią szpachlówką. 
Podłoże powinno być odpowiednio przygotowane. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po 
dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 
 
8.2.2. Odbiór robót malarskich. 

 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na 
stwierdzeniu równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i 
zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub 
grudek nieroztartego pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, 
pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp., w 
stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości 
wykonania. 

 Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, 
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką 
kontrastowego koloru. 

 Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
 Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania 

ostrym narzędziem powłoki od podłoża. 
 Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu 

badanej powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką 
lub szmatką. 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do Dziennika 
Budowy. 
 
8.4. Dokumenty, które Wykonawca powinien przedstawić przy odbiorze robót. 

 Zatwierdzoną Dokumentację Techniczną. 
 Protokoły odbiorów międzyoperacyjnych stwierdzających przygotowanie podłoża, 

prawidłowe wykonanie każdej z warstw podkładowych pod malowanie. 
 Protokóły badań kontrolnych lub zaświadczeń o jakości użytych materiałów. 

 
8.5. Ocena końcowa. 
Jeśli wszystkie oględziny sprawdzenia i pomiary wykażą zgodność wykonania z 
Dokumentacją Techniczną i wymogami wykonane roboty należy uznać za prawidłowe. 
 
9. Podstawa płatności. 
Zasady i podstawy płatności są szczegółowo sprecyzowane w postanowieniach Umowy 
zawartej pomiędzy Wykonawcą, a Zamawiającym. 
 
10. Przepisy związane. 
Ogólne wymagania dotyczące przepisów związanych podano w ST 00.01 „Wymagania 
ogólne" pkt. 10. 
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1) PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane. Część 1: Definicje, wymagania i 
kryteria zgodności. 

2) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy 
powłokowe na wewnętrzne ściany i sufity. Klasyfikacja. 

3) PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery. Terminy i definicje. 
4) PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Część 1: Definicje i 

wymagania. 
5) PN-EN 13279-2:2014-02 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe. Część 2: Metody 

badań. 
6) PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady 

wykonywania i wymagania techniczne. 
7) PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
8) PN-C-81906:2003 Wodorozcieńczalne farby i impregnaty do gruntowania. 
9) PN-C-81907:2003 Wodorozcieńczalne farby nawierzchniowe. 
10) PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe. 
11) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
12) PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowłokowe. 
13) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 
14) PN-C-81923:2004 Lakiery epoksydowe. 
15) PN-C-89911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki 

chemiczne. 
16) PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i 

ftalowe kopolimeryzowane styrenowane. 
17) PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kopolimeryzowane styrenowane. 
18) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
19) PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe. 
20) PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe. 
21) PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe. 
22) PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 

stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 1: Ogólne 
wprowadzenie. 

23) PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 2: Klasyfikacja 
środowisk 

24) PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 3: Zasady 
projektowania. 

25) PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje 
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni. 

26) PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 5: Ochronne 
systemy malarskie. 

27) PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 6: Laboratoryjne 
metody badań właściwości. 
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28) PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i 
nadzór prac malarskich. 

29) PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Część 1: Stopnie 
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych 
oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok. 

30) PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny 
przyczepności. 

31) PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Część 1: Stopnie 
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podłoży stalowych oraz 
podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok. 

32) PN-ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Część 2: Stopnie 
przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży stalowych po miejscowym 
usunięciu tych powłok. 

33) PN-ISO 8501-3:2008 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Część 3: Stopnie 
przygotowania spoin, krawędzi i innych obszarów z wadami powierzchni. 

34) PN-ISO 8501-4:2008 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Część 4: Stany 
wyjściowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej związane 
z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim ciśnieniem. 

35) PN-ISO 8503-1:2012 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Część 1: Wyszczególnienie i 
definicje wzorców ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obróbce 
strumieniowo-ściernej. 

36) PN-ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Część 2: Metoda stopniowania 
profilu powierzchni stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Sposób 
postępowania z użyciem wzorca. 

37) PN-ISO 8503-3:2012 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Część 3: Metoda kalibrowania 
wzorców ISO profilu powierzchni do określania profilu powierzchni. Sposób 
postępowania z użyciem mikroskopu. 

38) PN-ISO 8503-4:2012 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Charakterystyki chropowatości powierzchni podłoży 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Część 4: Metoda kalibrowania 
wzorców ISO profilu powierzchni do określania profilu powierzchni. Sposób 
postępowania z użyciem przyrządu stykowego. 

39) PN-ISO 8503-5:2006 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Charakterystyka chropowatości powierzchni podłoży 
stalowych po obróbce strumieniowo-ściernej. Część 5: Metoda oznaczania profilu 
powierzchni taśmą replikacyjną. 
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40) PN-EN ISO 3251:2008 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie 
zawartości substancji nielotnych. 

41) PN-EN ISO 9514:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie przydatności do stosowania 
wieloskładnikowych systemów powłokowych. Przygotowanie i kondycjonowanie 
próbek oraz wytyczne do badań. 

42) PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery. Oznaczanie gęstości. Część 1: 
Metoda piknometryczna. 

43) PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gęstości. Część 2: Metoda 
zanurzenia sondy. 

44) PN-EN ISO 2811-3:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gęstości. Część 3: Metoda 
oscylacyjna. 

45) PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gęstości. Część 4: Metoda 
kubka ciśnieniowego. 

46) PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie próbek do 
badań. 

47) PN-ISO 11503:2001 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na wilgoć 
(kondensacja nieciągła). 

48) PN-EN ISO 6860:2006 Farby i lakiery. Próba zginania (sworzeń stożkowy). 
49) PN-EN ISO 7784-1:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na ścieranie. 

Część 1: Metoda z krążkami pokrytymi papierem ściernym i obracającą się 
próbką do badań. 

50) PN-EN ISO 7784-2:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na ścieranie. 
Część 2: Metoda z gumowymi krążkami ściernymi i obracającą się próbką do 
badań. 

51) PN-EN ISO 7784-3:2016-05 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na ścieranie. 
Część 3: Metoda z krążkiem pokrytym papierem ściernym i przesuwającą się 
liniowo próbką do badań. 

52) PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery. Badania schnięcia. Część 1: Oznaczanie 
stanu całkowitego wyschnięcia i czasu całkowitego wyschnięcia. 

53) PN-EN ISO 6272-1:2011 Farby i lakiery. Badania nagłego odkształcenia 
(odporność na uderzenie). Część 1: Badanie za pomocą spadającego ciężarka, 
wgłębnik o dużej powierzchni. 

54) PN-EN ISO 6272-2:2011 Farby i lakiery. Badania nagłego odkształcenia 
(odporność na uderzenie). Część 2: Badanie za pomocą spadającego ciężarka, 
wgłębnik o małej powierzchni. 

55) PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na wilgoć. 
Część 1: Kondensacja ciągła. 

56) PN-EN ISO 6270-2:2006 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na wilgoć. 
Część 2: Metoda eksponowania próbek do badań w atmosferach z wodą 
kondensacyjną. 

57) PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Próba odrywania do oceny 
przyczepności. 

58) PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubości powłoki. 
59) PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Powłoki w naturalnych warunkach 

atmosferycznych. Ekspozycja i ocena. 
60) PN-EN ISO 15184:2013-04 Farby i lakiery. Oznaczanie twardości powłoki metodą 

ołówkową. 
61) PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją za pomocą 

ochronnych systemów malarskich. Ocena porowatości suchych powłok. 
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62) PN-EN ISO 1518-1:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na zarysowanie. 
Część 1: Metoda stałego obciążenia. 

63) PN-EN ISO 1518-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie odporności na zarysowanie. 
Część 2: Metoda zmiennego obciążenia. 

64) PN-EN ISO 13076:2012 Farby i lakiery. Oświetlenie i sposób przeprowadzenia 
ocen wizualnych. 

65) PN-EN ISO 16623:2015-03 Farby i lakiery. Powłoki reaktywne do ochrony 
podłoży metalowych przed ogniem. Definicje, wymagania, właściwości i 
znakowanie. 

66) PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Wzrokowe porównywanie barw farb. 
 


