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ST-00 WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Specyfikacja techniczna "ST” odnosi si¢ do wymagan technicznych, dotyczacych wykonania, kontroli
i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach przedsigwzigcia pn. ,,Modernizacja Stawy Odolany
w Szczecinie”
Zamawiajacy: Urzad Morski w Szczecinie
70-207 Szczecin
Plac Batorego 4

1.2. Zakres robot objetych ST

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji sg roboty zwigzane z modernizacjg Stawy Odolany w
Szczecinie

W ramach projektowanej modernizacji wykonane zostang nast¢gpujace prace:

Wariant 1

Remont istniejacej Stawy, wymiana elementow konstrukcji stawy, czyszczenie strumieniowo-$cierne,
metalizacja , malowanie calej konstrukcji Stawy.

Wariant 2

Wymiana konstrukcji Stawy

1.3. Zakres stosowania ST
Specyfikacje techniczne stanowia czes¢ dokumentdw przetargowych i kontraktowych i nalezy je

stosowac przy zlecaniu i realizacji robot opisanych w pkt 1.1.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa, Sciste przestrzeganie
harmonogramu robot jakos¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i

poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4.1. Teren budowy

Zamawiajacy, w terminie i w sposob okreslony w dokumentach umowy:

a) przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganiami prawnymi
i administracyjnymi, w tym zaplecze budowy

b) przekaze dziennik budowy oraz odpowiednia ilos¢ egzemplarzy dokumentacji projektowe;,
specyfikacji technicznej wykonania odbioru robot, kopie decyzji pozwolenie na budowe oraz
wszelkich uzgodnien i zezwolen uzyskanych w czasie przygotowywania robot do realizacji przez

zamawiajgcego, umozliwiajgcych prowadzenie robot.



Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca

odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.4.2. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony roboét , wygody spolecznosci i innych. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie

podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlgczony w ceng umowna.

1.4.3.Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa winna zawiera¢ opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,

zgodnie z wykazem podanym w umowie.

Zgodnie z umowa, w ramach prac przygotowawczych, przed przystapieniem do wykonania

zasadniczych robot, Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania inspektorowi

nadzoru do akceptacji nastepujacych dokumentow:

. szczegotowy harmonogram robdt i finansowania, uwzgledniajacy uwarunkowania wynikajace
z dokumentacji projektowej i ustalen zawartych w umowie.

. Plan bezpieczenistwa i ochrony zdrowia

1.4.4.Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, SzczegOlowa Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty
przekazane wykonawcy przez Inspektora nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania
wyszczegolnione w chocby w jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly
w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich
waznos$ci wymieniona w umowie.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w Dokumentach Przetargowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast zawiadomi¢ Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkoséci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowq i
ST.



W przypadku, gdy dostarczone materialy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja
projektowa lub ST i majg wptyw na nie zadawalajaca jakos¢ elementow budowli, to takie materialy
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt

Wykonawcy.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych, Wykonawca bedzie podejmowac
wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob
lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w

nastgpstwie jego sposobu dziatania.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach. Materialy tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty

spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.4.7.0chrona wlasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspdtpracowal, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen

podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.4.8.Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa.

Zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla

ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy.



Koszty zachowania zgodno$ci z wymienionymi wyzej przepisami sg wliczone w cen¢ umowna.
Uzycie materiatow, ktore wplywaja na trwale zmiany s$rodowiska, ani materiatow emitujacych
promieniowanie w ilo$ciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane.

Jakiekolwiek materialy z odzysku uzyte do robdt musza by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy
jako bezpieczne dla srodowiska.

1.4.9. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong roboét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do

robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
i samorzadowej, ktore sag w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich wymagan
prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciaggly bedzie
informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne

dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotyczace wlasciwosci materialéw i wyrobow

Przy wykonywaniu robdt budowlanych mogg by¢ stosowane wytacznie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spelnienie wymagan podstawowych, okreslonych wart. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane - dopuszczone do obrotu i powszechnego i jednostkowego stosowania

w budownictwie, a takze ze powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w szczegdtowych
specyfikacjach technicznych.

Wykonawca robot powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru szczegdtowe informacje o zrddle
produkcji, zakupu wyrobow budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robot - wtasciwie
oznaczonych, posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci z Polska Norma, a takze inne prawnie okre§lone dokumenty. Kierownik budowy jest
obowigzany przez okres wykonywania robot budowlanych przechowywaé dokumenty stanowigce
podstawe ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczace wyrobow budowlanych jednostkowo
zastosowanych w obiekcie budowlanym. Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie
materialow pochodzenia miejscowego, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wszystkie
wymagane dokumenty pozwalajace na korzystanie z tego zrodla oraz okre$lajace parametry

techniczne tego materiatu.



2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym.

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w
ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyj¢ciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robot, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakos¢, wlasciwosé do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Migjsca czasowego sktadania materialow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatlow do wykonania poszczegdlnych elementow robdt Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj

materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet wykorzystywany do rob6t powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetiat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace

jego uzytkowania.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wilasciwosci przewozonych materiatoéw. Liczba

srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w



dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w

umowie.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowag oraz za jakos¢
zastosowanych materialow i wykonanych roboét oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa i
wymaganiami ST, programem zapewnienia jako$ci oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$§¢ za pelnag obsluge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich elementow
robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i SST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie
poOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z

tytulu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i1 przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposéob
wykonania robot, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot
zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST.

Program zapewnienia jakos$ci (PZJ) winien zawierac:

a) sposob proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonanych robot

b) wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiardéw i kontroli

¢) sposob i forme prowadzenia wynikdéw badan i pomiaréw

d) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie wraz z ich parametrami technicznymi

€) sposob zabezpieczenia i ochrony materiatow i urzadzen przed utrata ich wilasciwosci w czasie
transportu i przechowywania na budowie

f) sposob postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom umowy

6.2. Zasady kontroli jakoSci robot



Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robot i stosowanych materiatdw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie 1 wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwos$cia
zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okre$lone w ST. W przypadku gdy
nie zostaly one tam okre$lone Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umows.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robot ponosi

Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST stosowa¢ mozna wytyczne krajowe
albo inne procedury zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi

na pis$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.4.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki
badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez

niego wzoru lub innych przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakoSci i zatwierdzenia Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materialow u zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu
kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inspektor nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan

dostarczonych przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktore:



a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wilasciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998r. (Dz.U. 99/99)

b) posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z: Polska Normg lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong w punkcie pierwszym i ktore spetniaja wymogi SST

) znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktorych mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998r. (Dz.U.
98/99)

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST kazda ich partia
dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty okre§lajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

7. DOKUMENTACJA BUDOWY

7.1. Istotne dokumenty budowy

a) dokumenty wchodzace w sktad umowy

b) pozwolenie na budowe

¢) protokoty przekazania placu budowy

d) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne porozumienia cywilno-prawne
e) instrukcje Inspektora nadzoru oraz sprawozdania z narad i spotkan na budowie

f) protokoty odbioru robot

g) opinie ekspertow i konsultantéw

h) korespondencja dotyczaca budowy

i) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

7.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Wszystkie dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy we wlasciwie obowigzujacymi
przepisami prawa. Wszystkie dokumenty budowy beda stale dostepne do wgladu Inspektora nadzoru

oraz upowaznionych przedstawicieli Zamawiajacego w dowolnym czasie i na kazde zadanie

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWA PLATNOSCI

Szczegotowe zasady odbiordw robot i ptatnosei za ich wykonanie okresla umowa.

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen umownych oraz ST roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

b) odbiorowi czgsciowemu

¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu)



d) odbiorowi pogwarancyjnemu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robo6t oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Gotowos¢ danej czesci robot zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru.

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Odbidr ostateczny (koncowy) polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do zakresu (ilo$ci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja dokonujaca odbioru dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robot z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot Komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czgsciowych. W przypadkach
nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych Iub robot uzupetniajacych w poszczegdlnych
elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych Komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad, ktore
ujawnig si¢ w okresie gwarancyjnym i rekojmii.

Odbioér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu w sposob tj. opisano

przy odbiorze ostatecznym.

8.2. Dokumenty odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokot odbioru ostatecznego robot sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac:

a) dokumentacje powykonawcza tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

b) szczegdtowe specyfikacje techniczne

c¢) dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw

d) wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan zgodne z ST i programem zapewnienia jako$ci



¢) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow

i) ustalenia technologiczne

W przypadku gdy wg Komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego (koncowego).

Wszystkie zarzadzone przez Komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupehiajace bgda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy Komisja i stwierdzi ich

wykonanie.

8.3. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci wg zasad uzgodnionych w umowie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. Z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz.
2086).

9.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209, poz.
1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu
i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany(Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny

pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).



Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenistwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego

dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

ST-01 ROBOTY ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna "ST” odnosi si¢ do wymagan technicznych, dotyczacych wykonania,

kontroli i odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach przedsigwzigcia pn ,,Modernizacja Stawy
Odolany w Szczecinie”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robot zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym zgodnie z dokumentacjg projektowa. W ramach prac antykorozyjnych przewiduje
si¢ czyszczenie strumieniowo-§cierne oraz naniesienie powloki malarskiej na kratownicy stawy,

wiezy z zewnatrz i w wewnatrz oraz wszystkich elementéw stalowych stawy.

1.4 Ogélne wymagania dotyczace robot



Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w

Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania ogo6lne

2.MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materialow podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania
ogo6lne. Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do budowy musza posiada¢ odpowiednie

atesty, certyfikaty i $wiadectwa jakos$ci oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce¢ wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

Zestaw malarski

Doboru zestawu pokry¢ malarskich do wykonania nawierzchni dokonuje Wykonawca we wiasnym
zakresie. Zestaw ten jednak musi by¢ zgodny z zatozeniami projektowymi i winien :

- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST

- uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru inwestycyjnego

- zgodny z kartami technicznymi produktow.

Materiatami stosowanymi do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego istniejacej konstrukcji
stalowej sg:

Farby do gruntowania chemoodporne, posiadajace nastepujace wlasciwosci:

ICOSIT-POXICOLOR PRIME HE, gr. 80 mikrometréw lub rownowazna o nie gorszych
parametrach.

Nawierzchniowa emalia chemoodporna o wlasciwosciach:

warstwa posrednia ICOSIT POXICOLOR, gr. 120 mikrometréw Iub rownowazna o nie gorszych
parametrach.

warstwa wierzchnia [COSIT EG 5 gr. 60 mikrometréw lub rownowazna o nie gorszych parametrach.

- powinny tworzy¢ powloki trwate, odporne na procesy starzenia

-duza elastyczno$¢ i odpornos¢ na Scieranie

- zdolnos¢ do nanoszenia grubowarstwowego - 60pm

- odporno$¢ na wptywy atmosferyczne

- zachowac trwato$¢ barwy

Scierniwo
Rodzaj $cierniwa do czyszczenia strumieniowo-§ciernego pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy,
musi ono uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru i gwarantowa¢ uzyskanie przygotowania

powierzchni do malowania wg wymogow okreslonych w ST.



Sktadowanie materiatow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowiacych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw
materialow tatwo palnych zgodne z normg PN- 89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen

magazynowych powinna wynosi¢ +5 - 30°C, a wilgotnos¢ O - 90% RH.

Materiaty do metalizacji

Naktadanie powtoki cynkowej natryskiwanej cieplnie nalezy wykonac¢ przy zastosowaniu drutow
cynkowych spetiajacych wymagania PN-M-69412:1973. Czysto$¢ zastosowanego cynku ma by¢ nie
mniejsza niz 99,99% zgodnie PN-H-82200.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania ogodlne.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujagce zachowania wymagan jakoSciowych
robot i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robot.

Odtluszczanie konstrukcji stalowe;j

Odtluszczanie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu czystych szmat nasgczonych
rozpuszczalnikiem.

Sprzgt do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie  strumieniowo-$cierne  powierzchni  stalowych, z uwagi na konieczno$¢
przygotowania powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzadzeniami o
dziataniu strumieniowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W
miejscach trudno dostgpnych, o niejednolitych plaszczyznach, w miejscach silnych wzerow
korozyjnych nalezy dodatkowo stosowaé sprzet rgczny (miotki, iglice). Sprzet do czyszczenia
strumieniowo-sciernego oraz do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi zapewniaé
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

Sprzet do naktadania powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie

Do naktadania powloki cynkowej natryskiwanej cieplnie mozna uzywac pistoletow ptomieniowych
lub tukowych. Powtoki moga by¢ naktadane rgcznie lub w sposdb zmechanizowany.

Sprzet do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej ttokowa) o przetozeniu min. I :60.

Urzadzenie musi by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustawienie parametrow
matowania natryskowego ($rednica dyszy, gesto$¢ materiatu, ci$nienie) nalezy przeprowadza¢ na

probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.



4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania
ogolne. Wykonawca jest zobowigzany do zastosowania transportu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

Transport wyrobow lakierowych 1 rozcienczalnikow winien odbywaé si¢ z zachowaniem
obowiazujacych przepisow o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

Srodki transportu:

Samochody skrzyniowe

Pontony robocze

Holownik

16dz robocza

Samochody niskopodwoziowe

5.WYKONANIE ROBOT
Ogoélne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST 00
Wymagania ogoélne. Wykonanie robot betonowych musi by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa,

Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia
antykorozyjnego okreslajacy:

* rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogdéw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,

* grubos$ci warstw,

* wymogi odnos$nie przygotowania powierzchni,

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.
Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed rozpoczeciem czyszczenia konstrukceji konieczne jest stosowanie zabezpieczen zapobiegajacych
przedostawaniu si¢ produktéw oczyszczania i farb (w wyniku malowania) do zalewu lub na przylegly
teren poprzez rozpigcie folii lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych elementow.
Powierzchni¢ nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2,5 wg ISO 8501-1 lub 1SO 8501-2. Sposob
czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Chropowatosé
powierzchni do malowania wg 1SO 8503-2 powinien by¢ dostosowany do rodzaju stosowanych

zestawow malarskich. Wykonawca w zalezno$ci od mozliwosci wykonawczych i w uzgodnieniu z



Inspektora Nadzoru  okresli wielko$¢ dzialek roboczych, majac na uwadze potrzebe
zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i ochrong

wykonywanych zabezpieczen antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu powtok. Pyt i
kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

Nanoszenie warstwy metalu — Metalizacja

Metalizacj¢ nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-1SO 22063 i PN-H 04684.

Natryskiwanie nie moze by¢ prowadzone w warunkach, w ktorych moze wystapi¢ skraplanie wody
na powierzchni przeznaczonej do powlekania. Okres migdzy przygotowaniem powierzchni do
natryskiwania a samg operacjg nie powinien przekraczac 4 h.

Natryskiwanie nalezy przeprowadzi¢, gdy temp. pokrywanej powierzchni jest o co najmniej 3°C
wyzsza od temp. punktu rosy. Druty stosowane do natryskiwania powinny spelnia¢ wymagania norm
okreslone w PN-H 04684.

Nanoszenie powtok malarskich

Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych
fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jako$ci, przyczepnosci do podiloza, badz przydatnosci
zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powlok 1 eliminacji technik nie
gwarantujacych odpowiedniej jako$ci robot.

Warunki wykonywania prac malarskich:

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby. Warunki
przeprowadzania prac malarskich okresla rowniez PN- 71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5.
Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnosci Nie wolno prowadzi¢ robo6t malarskich w czasie deszczu, mgty. Nalezy
przestrzega¢ wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta. Nalezy przestrzegaé
warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w

czasie schnigcia na dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowala sie w
warunkach podanych przez producenta. Nalezy stosowac specjalne ostony od strony jezdni,
zapobiegajace zachlapywaniu przez przejezdzajace pojazdy. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia
poszczegdlnych warstw oraz odstepow czasowych do nanoszenia nast¢pnej warstwy.

Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprzgtu:

Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla
danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Pedzle musza by¢ czyste,
umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzgte w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety
natryskowe muszg by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pgdzle nalezy czysci¢ bezposrednio po
pracy.

Wykonanie podktadu gruntujacego



Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies$¢ tyle warstw
farby, aby otrzyma¢ powtoke o grubosci wg projektu. Czas schnigcia kazdej powtoki podany jest w
kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si¢ wydtuza.
Podktad gruntujacy nalezy szczeg6lnie starannie naklada¢ w miejscach taczenia elementow
konstrukcji na spoinach, $rubach i krawegdziach. Przed natozeniem warstwy gruntujacej nalezy
dodatkowg warstwe farby natozy¢ na krawedzie, spoiny, $ruby itp.

Malowanie nawierzchniowe

Farb¢ nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu oraz kart technicznych zestawu
malarskiego przestrzegajac czaséw miedzy malowaniami podanych przez producenta. Przy nizszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si¢ wydtuza. W przypadku dtuzszych przerw pomigdzy
malowaniami powloki nalezy odtlu$ci¢ 1 zszorstkowaé. Szczeliny w miejscach stykow przed
natozeniem pierwszej warstwy nawierzchniowej powinny by¢ wypetione przy pomocy szpachléwek.
Uzytkowanie powtok malarskich

Powlokom nalezy w czasie do nastepnego malowania lub pelnego wysezonowania zapewnic
odpowiednie warunki, chronigc od opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu.

Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwiagzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikéw, nalezy wiec przestrzega¢ ponizszych zalecen odno$nie wykonywania prac:
Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powloki malarskie nalezy przestrzegac
zasad BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.

Przy pracach zwigzanych z naktadaniem materiatow malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny
osobistej, a w szczegolnosci nie przechowywac zywnosci 1 ubrania w pomieszczeniach roboczych i w
poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkbw w miejscach pracy, rgce my¢é w przypadku
zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z myditem,

skorg rak i twarzy posmarowaé przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej ST 00
Wymagania ogodlne.

Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich

Ocena materialow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu- a na zyczenie Odbiorcy farb do
gruntowania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.
W przypadku braku atestu. Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okre§lonych w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z

Inspektorem Nadzoru. Materialy nie spelniajgce wymogéw norm przedmiotowych nalezy



wyeliminowaé. Wykonawca ma obowigzek kontrolowac lepko$¢ materialu malarskiego kazdego
pojemnika.

Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia si¢ nastepujace wlasciwosci:

» wyglad powierzchni - ocenia si¢ golym okiem przy $wietle dziennym lub

sztucznym przy zaréwce o mocy co najmniej 100W. Ocenia si¢ przede wszystkim

szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.

* stopien czystosci wg PN ISO 8501-1 i 2: 1996 - poréwnanie z wzorcami

* obecno$¢ zapylen wg ISO 8502-3:1992; poréwnanie z wzorcami

* obecnos¢ zathuszezen wg.PN-56/C-96022

» wyschnigcie powloki po myciu przed, malowaniem.

Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3
godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

Kontrola naktadania powlok malarskich

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i
techniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodowych i1 zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych
powlok poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw
powtok malarskich. Kontrola wynika z zalecen normy PN-71/H-9"0 53 i

obejmuje:

* sprawdzenie stopnia wyschnigcia warstwy poprzedniej

* zgodnos¢ odstepu czasu malowania

» wyglad wymalowan (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

* grubo$¢ powloki na mokro

* sprawdzenie zgodno$ci parametrow natrysku-z Instrukcja Stosowania farby

Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje si¢ po wykonaniu podkladu gruntujacego oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Badania przeprowadza si¢ na suchych i po aklimatyzacji
(wysezonowanych) powtokach.

Konieczne jest po wyschnigciu kazdej warstwy:

» wykonanie oceny wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen itd.)

* badan grubosci suchej powloki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikoéw zgodnie z ISO 12944-7)

* przyczepnos$ci do podtoza zgodnie z PrPN-EN-1SO 2409 lub ASTM 3359-95

Pomiar grubosci powlok

Pomiar zgodnie z 1SO 2808:1997.



Miejsca pomiaroOw na elementach stalowych nalezy wybiera¢ zgodnie z EN 10238. Do pomiaru uzywa
si¢ przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na przewodzie.

Miernik kalibruje si¢ powierzchni gtadkiej zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808, Do kalibracji uzywa
si¢ wzorcOw o grubosci zblizonej do zalozonej grubosci powtoki malarskie;j.

Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymog, aby wyniki
pomiaréw wykazywaly warto$¢ powyzej 0,8 wartosci nominalnej a najwyzej 20% pomiarOw moze
mie¢ warto$¢ ponizej 0,8 wartosci nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wyzsza od
trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia¢ pod uwagg przy planowaniu renowacji
powlok bez usuwania starych wymalowan. Ilo$¢ punktow pomiarowych w zaleznosci od wielkosci

powierzchni powinna by¢ nastgpujaca:

Wielkos$¢ powierzchni w m2: Liczba punktow pomiarowych:
Do 200 15
201-1000 25
1001-2500 35
2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy $rednig arytmetyczna z trzech pomiaréw na powierzchni kota o

$rednicy 10 cm.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania
ogoblne.

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy oczyszczonej powierzchni, powloki malarskiej gruntujacej
oraz powloki malarskiej nawierzchniowej na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaréw w

terenie. Powierzchni¢ powtoki malarskiej nalezy okresli¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.

8.0DBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczgce odbioru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania
ogolne.

Odbior wykonania , montazu i zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest na zasadach odbioru
ostatecznego robot. Na podstawie wynikow 1 kontroli przeprowadzonych wg. pkt. 6 nalezy
sporzadzi¢ protokot odbioru ostatecznego robot. Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej
sytuacji wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z norma, i przedstawi¢ je do

ponownego odbioru.

9 PODSTAWA PLATNOSCI



Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji Technicznej ST 00

Wymagania ogolne.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-76/C-04539
PN-89/C-81400
PN-74/C-S1515
PN-68/C-81544
PN-80/C-81531

PN-68/C-81544

PN-68/C-81545
PN-ISO 8501-1

I1SO 8502-3

PN-89/S-10050
PN-71/H-97053

PN-79/H-97070
ISO 4628-1 do 5

1. WSTEP

Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.
Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.
Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢ w
wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.
Wyroby lakierowe. Okres$lenie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe;.
Wyroby lakierowe. Okres$lenie stopnia zniszczenia pokry¢ w
wyniku dziatania czynnikow atmosferycznych
Wyroby lakierowe. Pomiar grubo$ci mokrych warstw.
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci.
Ocena pozostalo$ci pytu na powierzchni do malowania -
metoda tasmy samoprzylepne;j
Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne.
Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogolne wytyczne.
Farby i Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powtoki

malarskiej. Okreslenie natgzenia, wielkos$ci i rozmiarow

ST-02 KONSTRUKCJE STALOWE

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna "ST” odnosi si¢ do wymagan technicznych, dotyczacych wykonania,

kontroli i odbioru robot, ktore zostang wykonane w ramach przedsigwzigcia pn. ,,Modernizacja Stawy

Odolany w Szczecinie”

1.2 Zakres stosowania ST



Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Konstrukcji stalowych zwigzanych z

modernizacja Stawy Odolany w Szczecinie , zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona
roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w

Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania ogolne

2.MATERIALY

Ksztattowniki stalowe.

Ksztaltowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowa¢ ksztattownikéw o zmienionej geometrii.
Nie wolno stosowa¢ elementéw, ktére mialy zmieniong geometrie. Ksztaltowniki przed
zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych
zanieczyszczen mogacych powodowac brak przyczepnosci lub korozje elementow stalowych. W
przypadku stwierdzenia niezgodnosci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma

obowiazek wymieni¢ material na pelnowartosciowy.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Dwuteowniki wg PN-EN 10034:1996

Ksztaltowniki zimnogiete

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i
okragte).

Whasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne goltym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklos$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:

- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

-nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki 0 grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci

wigkszej.



Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawiera¢: znak wytworcy

Profil gatunek stali numer wyrobu lub partii znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbiodr konstrukeji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw

miedzyoperacyjnych zostaty usunigte. Cechowanie elementow farba na elemencie.

Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na Sruby.

Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sig:

- Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

Srednica 16 mm klasy 8,8

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

- $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

- nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 40342002

wiasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

- podktadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

- podktadki klinowe wg PN-79/M-82009

- podktadki klinowe wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.



Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentow niz
sugerowani pod warunkiem, iz jakoSciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniaé

warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3.SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4 TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania
ogolne. Wykonawca jest zobowiagzany do zastosowania transportu zaakceptowanego przez Inspektora

Nadzoru.

5.WYKONANIE ROBOT
Ogoélne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST 00
Wymagania ogdlne. Wykonanie konstrukcji stalowych musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa,

Specyfikacjg Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne
powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny . W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami
montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby Zzadna czg$¢ konstrukeji
nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztalcona.

State polaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢é wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych
wlasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.
W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie powinna przekraczac 2
mm. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywacé za pomoca przebijakow a w razie konieczno$ci
rozwiercac.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowac¢ prace, aby elementy skladowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w
szczegllnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czeSci najwigckszych do najmniejszych
elementow sktadowych. Wykonawca odpowiada za wyladunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu

oraz materiatow niezbednych do wykonania robot. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny



spoczywaé na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczaé z
nalezyta ostroznoscig. Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w
warsztacie wszystkich potrzebnych elementow konstrukcyjnych. Wykonawca winien bezwzglednie
opracowac obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynno$ci montazowych, ktére udokumentuja
w szczegolnosci: wytrzymatosé punktow podnosnikowych, statecznos¢ w czasie faz tymczasowych (z
wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca odciaggow, jezeli okaze si¢ to konieczne),
strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbgdne do ustawienia i

manewrowania dzwigéw, jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojow na terenie obiektow

budowlanych juz ukonczonych lub znajdujgcych si¢ w poblizu.

Cigcie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioroéw, zuzla, naciekow i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i peknigcia.

Sktadanie zespotow
Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach,
ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac

dotrzymanie wymagan doktadno$ci zespolow i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy,|0,001 dlugosci

czgdci ram lecz nie wigcej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchytki  ptaskosci  potek,|- 2 mm na dowolnym
$cianek srodnikoéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wigcej niz 5 mm

Przesunigcie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci




Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

Potaczenia spawane

-Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje
si¢ wedlug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wieksza od 1,5 mm
-Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od

nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢

grubo$¢ mniejsza: o 5% - dla spoin czotowych o

10% - dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

-Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

-Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne



wady zewnetrzne spoin mozna naprawic¢ uzupekniajagcym spawaniem, natomiast pgknigcia, nadmierng
ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

Potgczenia na $ruby

dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.
nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podkladke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni. powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwa smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwacé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu

miotkiem kontrolnym.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji Technicznej ST 00
Wymagania ogolne.

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji stalowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robo6t podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania

ogoblne.

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w Specyfikacji Technicznej ST 00 Wymagania
ogoblne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji Technicznej ST 00

Wymagania ogodlne.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogo6lne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.



PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Pelne wymagania dotyczace jako$ci w spawalnictwie.
PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

PN-M-82101 Sruby z tbem szesciokatnym.

PN-M-82105 Sruby z tbem sze$ciokatnym z gwintem na catej dtugosci.

PN-M-82144 Nakretki szeSciokatne.

PN-M-82005 Podktadki okragle zgrubne.

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki.



